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INNLEDNING

Takk for at du har kjgpt Eagle skruklype. Far du tar utstyret i bruk ber vi deg lese denne
brukermanualen ngye slik at skruklypen kan brukes pa sikker og korrekt mate.

Som spesialist innen lafteutstyr tilbyr vi ogsa spesielle tjenester for ekstra sikkerhet, som
f.eks. regelmessig inspeksjon utfert av vare omreisende servicespesialister og utskifting av
defekte deler, for & gjere vedlikehold av skruklypene enklere. Ettersom vare skruklemmer er
i bruk over hele verden felger vi en bestemt inspeksjonsplan, bortsett fra i nedstilfeller.

Det kreves at eier, i henhold til yrkesmessige helse- og sikkerhetsforskrifter, foretar
regelmessige inspeksjoner av skruklemmer og lafteutstyr som er i bruk, samt sgrger for
dokumentasjon av slike inspeksjoner, uansett hvem som er produsent av utstyret. Vi vil
derfor gjerne oppfordre deg til & utfere regelmessige inspeksjoner som er i samsvar med
gjeldende helse- og sikkerhetsforskrifter, samt bruke ekstra tid pa & vurdere hvordan ulyk-
ker kan forhindres ved bruk av lgfteutstyr. Se ogsa inspeksjonsprosedyrer gitt senere i dette
dokumentet for opplysninger angaende vedlikehold og inspeksjon av Eagle skruklemmer.
Hvis det oppdages feil pa en skruklype, ta den umiddelbart ut av bruk. Erstatt defekte de-
ler eller reparer skruklypen fgr den igjen anvendes.

For a forhindre ulykker, kast deler som ikke kan repareres.

Ta gjerne kontakt med en Eagle forhandler, eller ditt neermeste Eagle Clamp forretnings-
kontor, for reservedeler, reparasjon, inspeksjonstjenester, produkter osv.

Denne brukermanualen vil vaere ngdvendig i forbindelse med vedlikehold og inspeksjon.
Etter & ha lest denne manualen, oppbevar den sammen med garantikortet og dine in-

speksjonsrapporter pa et sted der enhver operater kan referer til disse dokumentene etter
behov.

/—( Nyttige tips for registrering av bruker og skruklype h

Da slik registrering er viktig i forbindelse med vedlikehold
av dine skruklemmer, vennligst serg for at den skriftlige
bekreftelsen pa garantidetaljene, som er festet til garanti-
kortet, fylles ut og returneres til oss.

(Dersom produktet er kjgpt utenfor Japan, kontakt den loka-
le forhandleren der produktet ble kjgpt)




NOTATER ANGAENDE SIKKERHET

Les denne brukermanualen
for skruklemmer for
lzfteslings anvendes.

Feil bruk av skruklemmer (heretter kun kalt "klemmer”) er sveert farlig
fordi gjenstander som blir |aftet kan falle ned. Fer disse klypene an-
vendes, les brukermanualen neye og serg alltid for at klypene brukes i
samsvar med instruksene som er gitt.

Serg for at sikkerhetsforskrifter for kranarbeid, manual for bruk av
skruklemmer ved lgfteoperasjoner og dine egne arbeidsinstrukser har
blitt lest av eller forklart til alle operaterer og selskapets ledelse. Klem-
mer skal kun anvendes nar man er sikker pa at alle som er involvert i
arbeidet har full kunnskap om og er i stand til & felge relevant sikker-
hetsinformasjon og nedvendige forholdsregler. Basert pa en “Sling
Safety Conference” rapport har forholdsreglene i denne manualen blitt
delt inn i kategoriene "Fare” og "Forsiktig”.

Vi gir ikke kompensasjon og tilbyr ingen garantier nar det gjelder
ulykker som oppstar fordi denne brukermanualens veiledning ikke
har blir fulgt eller forbudte handlinger har blitt utfort.

*Etter & ha lest denne manualen ma du
passe pa at den oppbevares pa et sted
der operaterer kan finne den og referere
til den etter behov.



Ved misbruk av klemmene er -

det stor fare for dod eller alvor-

FARE lig skade.

Misbruk av klemmer anses som
en farlig situasjon, og person-

FO RS I KTIG skade eller skade pa eiendom

er sannsynlig.

Selv om et punkt er merket med symbolet FORSIKTIG ‘AFORS"(T'G ‘ kan
konsekvensene, avhengig av situasjon, likevel veere sveert store. Opplysninger gitt i
forbindelse med slike punkter er viktige, og man ma til enhver tid serge for a felge
instruksene og veiledningen som er gitt.

@ Beskrivelse av symboler

(<> FARE | | A\ FORSIKTIG
Symbolene FARE og FORSIKTIG indikerer omrader som krever spe-
° siell oppmerksomhet. Spesifikk faretype vil veere vist i tegningen.
(Tegningen vist under betyr at man ma veere forsiktig slik at man
FARE FORSIKTIG ikke far handen i klemme i utstyret).

E Dette symbolet indikerer en handling som er forbudt.

FORBUDT HANDLING

Dette symbolet indikerer

en spesifikk handling som
er ngdvendig. Detaljer
angaende handlingen er
vist i eller i neerheten av

ANVISNINGER tegningene. (Tegningen
til vist til

hoyre indikerer et 2-PUNKTS LOFT
2-punkts lgft.)



1. Generelle forholdsregler ved handtering

@ FARE

Personer som ikke er kjent med innholdet i brukermanua-
len og pa varselskilt skal ikke bruke klypene.

Kran- og lefteoperasjoner skal aldri utfgres av uautorisert
personell.

Nar gjenstander lgftes, transporteres eller veltes over, ma
det ikke oppholde seg personer i fall- og svingomradet.

Bruk ikke klypene til annet arbeid enn lgfteoperasjoner.

O

FORBUDT
HANDLING

Serg for at klypene sjekkes daglig fer bruk, og utfer i til-

legg periodiske inspeksjoner.

®

ANVISNINGER

2. Sjekk av klemmer for bruk

@ FARE

Bruk ikke klemmer som ikke egner seg for arbeidet som
skal utferes

Bruk ikke klemmer med misdannelser, sprekker, funksjons-
feil eller slitasje

Hvis noen av gjenstandene som skal laftes passer felgende

beskrivelser, bruk ikke klemmer til 3 lofte dem

e  Skjore materialer

e  Materialer med sveert hay eller sveert lav hardhet,
eller materialer med lav indre styrke

e  Koniske elementer med en vinkel pa 10 grader eller
mer i klypens festeomrade

O

FORBUDT
HANDLING

Sjekk modell, storste tillatte arbeidslast (WLL) og
effektiv tykkelse merket pa klypene. Serg ogsa for
at klypen har et merke som viser at en inspeksjon
nylig har blitt utfert.

®

ANVISNINGER




@ FARE

Lasten som skal loftes ma vaere under storste tillatte
arbeidslast for klypen som skal brukes.

- Tykkelsen pa gjenstanden som skal laftes ma veere under

spesifisert verdiomrade for klypen som skal brukes.

®

ANVISNINGER

/\ FORSIKTIG

Fjern ikke eventuelle varselskilt festet til en klype. Hvis
opplysninger pa et varselskilt ikke er klart leselige, bruk ikke
klypen.

Bruk ikke klemmer under fglgende forhold.

O

e Hvis temperaturen pa gjenstanden som skal lgftes er |-'|:,S|\T[B)|l_j|l|:\’|1(-;
over 150 °C eller under -20 °C.
e | ellerinarheten av sterk syre eller alkaliske vaesker.
Ved arbeid med klemmer, bruk kun Iafteslings som egner @
seg for arbeidet som skal utferes.
ANVISNINGER

3. Bruk og lefteoperasjoner

@ FARE

Bruk ikke en klype som et enkelt Iaftepunkt. (Bortsett fra for
spesialproduserte eller spesialbestilte enheter).

Klemmer skal ikke brukes i forbindelse med fglgende
laftemetoder:

Kombinert lgfting, lafting med puter, dobbeltlaft, lzfting av
flere gjenstander ved hjelp av separate klemmer festet til sam-
me krok eller laft med klype festet pa siden av en gjenstand
Bruk ikke klypene til & dra opp stalspuntvegger eller til & lofte
dem vertikalt.

Hvis det forventes sterk vind er dette en farlig situasjon og
lofteoperasjoner skal ikke utfares.
Bruk ikke klemmer som henger fra skuffen pa en gravemaskin.

O

FORBUDT
HANDLING




@ FARE

6. Monter minst to klemmer i forskjellige posisjoner pa
gjenstanden som skal lgftes slik at gjenstanden kan hol- 2-PUNKTS LOFT
des i balanse og retningen er stabil.
7. Loftevinkel for klype og vinkel mellom Iafteslings skal
veere innenfor spesifisert omrade for hver modell.
8. For gjenstanden helt inn i kjeften pa klypen.
9. For klype med lasemekanisme, sgrg for at ANVISNINGER
mekanismen er i las.
10 Bruk ikke klypene hvis det er olje,maling,avskalling, rust ®
osv. der klypen skal festes til gjenstanden.
FORBUDT
11 Kast ikke klypene ned, og slep dem ikke langs bakken. HANDLING

4. Kranarbeid

@ FARE

Laft aldri en gjenstand som overskrider klypens
storste tillatte arbeidslast.

Bruk aldri kran pa en mate som gjer at gjenstanden
som blir Iaftet eller klypene kan sla mot andre ele-
menter.

Tillat aldri at personer henger eller star pa en gjen-
stand som lgftes av klemmer. Bruk aldri klemmer for
lofting av personer.

Bruk ikke klemmer for laft pa bakkeniva.
Lasemekanismen ma ikke apnes nar klypen holder
en hengende gjenstand.

Tillat ikke at klemmer som har veert fjernet fra et
objekt, a treffe dette objektet eller nzerliggende
objekter.

O

FORBUDT
HANDLING




@ FARE

7. Nar man bruker kran for a lafte med klemmer, stopp loftet
nar loftesjakkelen tar lasten og sjekk at klypene er montert pa
sikker mate (fort dypt not inn i kjeften og lasemekanisme pa).

8. Stopp kranen fer en gjenstand settes ned, og sjekk fglgende: @
Vinkelen pé gjenstanden som blir laftet, muligheten for at den | AnvVISNINGER

kan velte over og faremomenter pa stedet for og omradet
rundt nedsetting.

/A\ FORSIKTIG

9. Bruk ikke kran pa en mate som gjer at gjenstander som lgftes
blir slept langs bakken.
10. Nar en gjenstand lgftes med klemmer, forlat ikke farersetet FORBUDT
pa kranen (vinsjen osv.). HANDLING
11. Heving og senking med kran skal skje sakte og forsiktig @
ANVISNINGER

5. Vedlikehold, inspeksjon, oppbevaring og modifikasjoner

@ rFARE

1.  Klemmer og tilbeher skal aldri modifiseres.
2. Klemmer og tilbeher skal aldri sveises eller varmes opp.
3. Bruk kun reparerte originaldeler eller originale reserve-
deler levert av oss. FORBUDT
4. Klemmer som skal til reparasjon ma oppbevares separat HANDLING
for & unnga utilsiktet bruk.




@ FORSIKTIG

5. Vedlikehold, inspeksjon og reparasjoner skal kun utfgres av
kvalifisert person utpekt av eier av klypene.

6. Hvis det oppdages feil pa klypene ved vedlikehold og @
inspeksjon, ta dem ut av bruk. Reparer dem umiddelbart, eller ANVISNINGER
kast dem.

7. Fjern eventuell maling, slam osv. fra klypenes bevegelige
deler, kamskiver og gripeelementer (svivelkjeft).

A\ FARE

8. Ved utfgrelse av vedlikehold, eller ved inspeksjoner eller repa-
rasjoner, sarg for at enhver gjenstand som klypene er festet
til er fjernet.

9. Ved utferelse av vedlikehold, eller ved inspeksjoner eller re-

parasjoner, sgrg for & bruke skilt med “Inspeksjon pagar” som @

indikerer at en inspeksjon i gang.

10. Sgrg for a smare klypenes glidende elementer som f.eks. ANVISNINGER
de roterende delene (rundt boltene) og sporene.

11. Serg for at klypene oppbevares innenders.

Merk: For en detaljert liste over deler som skal sjekkes, sant prosedyrer for demonte-
ring og remontering, vennligst kontakt din forhandler eller vart forretningskontor.

Folgende varselskilt er festet til hver klype.

Ved bruk av klemmer, sgrg for at skiltet er pa plass.

@ Varselskilt

Pass pa at du leser brukermanualen for
du tar klemmene i bruk.
Om lgfteutstyr brukes pa feil mate kan

FARE | det fore til dadsfall.
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1. Spesifikasjoner og dimensjoner / konstruksjon og delenavn

Modell SBE

*Dimensjonstegning

>
yibus| abnex)

T

w

(@)

el
N ]_ 5
WLL | Apning | Effektiv Dimensjoner (mm)
Modell (t) tykkelse
(mm) |ty Blc|p|E|F|e| H|1]|u]K
SBE-1 1 25~50 25~50 [26.5| 34 (¢30|29 |66 |29.5(1745 |1105| 16 |29
SBE-2 2 0~30 1~30 |33 33 35| 35.5(495(36 (1815 [113| 18 |355
SBE-3 3 5~30 5~30 |35 35 #3641 |B5 [40 |195 [127| 25 |35
SBE-4 4 5~385 5~35 |40 43 |945(47.5|61 |45.5(223 |150| 30 |40
SBE-6 6 10~40 10~40 (47 45 (50|52 [73 |B5 (260 |177| 35 (47
Dimensjoner (mm) Male- Vekt | Min.

Modell lenad e

L M N o} P | xq | '€n99e (kg) | strammemoment
SBE-1 96 ®»20 48 ®275] 150 | 15 80 2.4 1470N - cm
SBE-2 124 »24 60 ®37 150 | @22 60 3.8 1470N - cm
SBE-3 117 ®»28 65 »43 150 | 925 70 5.6 1960N - cm
SBE-4 134 »32 70 »50 150 | 30 80 8.3 2450N - cm
SBE-6 1435 | ¢38 84 ®»60 200 | ®35 90 13.8 2450N - cm

Pass pa at du strammer me dminst det oppgitte momentet Q: Lagerdimensjoner
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M-50

eSammenstillings- og konstruksjonstegning

Modell SBE

INTEGRERTT
eDelenavn TYPE
Modell SBE
Nr.| Beskrivelse Ref. | Delenavn Stk.
1 | Hoveddel 1
2-1 | Svivelkjeft Lasering 1
2-2 | Lager 1
5 Svivelkjeft 2-3 | Segerring for svivelkjeft 1
(med lasering) 2-4 | Bunnplate Konisk fjeer | 1
2-5 | Trykkmutter 1
2-6 | Trykkfjeer 1
3-1 | Trykkmutter 1
Trykkmutter 3-2 | Kompresjonsfjeer 1
3 3-3 | Lasering for trykkmutter 1
3-4 | Skrubolt 1
3-5 | Klembekreftelse 1
Klemskrue 4-1 | Klemskrue 1
4 4-2 | Klemspake 1
4-3 | Fjeerpin 2

® Smorepunkter

11



Modeller SBBE, SBbE og SBCE

Dimensjonstabell

{J]
=
[

A

L
¢
N

bus| sbneey
n

E

@

SBBE08~3t ()

SBBE-4~6t
P

SBOE-6t |
SBCE-7t

SBbE-10t
Valgfri
skrusjakkel

Apning | Effektiv Dimensjoner (mm)
Modell WLL P 9 kkel
(t) (mm) |[tykkelse
B C D E 7 G H | J K L
SBBE- 0.8] 0.8| 0~25 1~25 [23 |25 |[927|22 | 41| 29 [140({112 [15|24 96.3
SBBE- 2 2 0~40 1~40 |[27.5(46 |932|31.5|615| 45 |202(165.5(18(34 [124.3
SBBE- 3 3 0~40 1~40 [35 (43 |936|44 | 66| 455218[183 [25(38.5(134.3
SBBE- 4 4 5~385 5~35 [37.5(47.5|948|385| 615| 59 [2415(183.5(28 |43.5(137.5
SBBE- 6 6 10~40 | 10~40 |48 |55 |$50|52 | 755| 665276|213 |35 |47 [157
SBbE- 6
(0ld type) 6 40~80 | 40~80 |45 |92 — 83 [115| 87 [285|282.5(40| — ([181.5
SBbE- 6
(New type) 6 40~80 | 40~80 |45 |92 — [83 [115 | 87 [285|282.5(40 | — (174.5
SBbE-10 10 [65~100|65~100 |49 (92 — [97 [146 |101 (344|280 (40| — (190
%|[SBCE- 7 7 20~80 | 20~80 |45 [92 — [83 [115| 87 |285|282.5(40| — (207
Dimensjoner (mm) Male- | Vekt | Min.
Modell lengde | (kg)
v nlo P |a R |s T Strammemoment
SBBE- 0.8|020| 46|p275150|?15|24 |027] 15 50 18 1470N - cm
SBBE- 2 |p24| 55|¢37|160|%22(34 |¢32| 18 75 4.0 1470N - cm
SBBE- 3 |p32| 74|¢p43|150|925(36 |?32| 25 80 7.6 1960N - cm
SBBE- 4 |¢36| 80|¢50(200|%30(30 |#31 | 40 80 8.9 2450N - cm
SBBE- 6 |p40| 96|¢60(200|?35 (45 |937| 44 90 15.2 2450N - cm
SBbE- 6
(Qld type) 44 (107 [¢pB0|200 | #35|57.5(9?60 | 40 130 24.5 2450N - cm
SBbE- 6
(New type) 946|107 |¢p60|200| 935 [57.5| 960 | 40 130 24.5 2450N - cm
SBbE-10 [p64|128|¢p70(200|P40 (52 |P41 | 40 170 32.0 2450N - cm
% [SBCE- 7 |p46|107 960|200 | 935 |57.5|%60 | 40 130 25 2450N - cm

% SBCE-modellen er en klype laget kun for vertikale loft.
* Pass pa at du strammer med minst det oppgitte momentet
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eSammenstillings- og konstruksjonstegning

Modell SBBE

Fremre gye

Med lasering

Sentergye

Nr.| Beskrivelse Ref.| Delenavn Stk.
1 | Hoveddel 1
2-1 | Svivelkjeft !
2-2 | Lasering 1
) Svivelkjeft 2-3 | Lager 1
(med lasering) 2-4 | Segerring for svivelkjeft 1
2-5 | Bunnplate Konisk fjeer 1
2-6 | Trykkmutter 1
3-1 | Trykkfjeer 1
Trykkmutter 3-2 | Kompresjonsfjeer 1
3 3-3 | Lasering for trykkmutter 1
3-4 | Skrubolt 1
3-5 | Klembekreftelse 1
Klemskrue 4-1 | Klemskrue 1
4-2 | Klemspake 1
4 4-3 | Fjeerpin 2
4-4 | Klips 1
4-5 | Kantplate 1

® Smerepunkter

4-1, 4-4 og 4-5 er faste deler
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eSammenstillings- og konstruksjonstegning
Modeller SBbE og SBCE

MED ENDEPLATE (skru-

Delenavn
Modeller SBbE og SBCE type)
Nr.| Beskrivelse Ref. | Delenavn Stk.
T | Hoveddel 1
2-1 | Svivelkjeft 1
2-2 | Lasering ]
- Svivelkjeft 2-3 | Lager 1
(med I3sering) 2-4 | Segerring for svivelkjeft 1
2-5 | Bunnplate 1
2-6 | Konisk fjeer 1
3-1 | Trykkmutter 1
Trykkmutter 3-2 | Trykkfjaer !
8 3-3 | Segerring for trykkmutter 1
3-4 | Settskrue 1
3-5 | Merkering (sirkelformet) 1
4 Klemspake 4-2 | Klemskrue 1
4-3 | Fjeerpin 2
s Klemskrue 5 Endeplate 1
5-1 | Klemskrue (endeplatetupe) 1

® Smorepunkter

SBCE-modellen er laget kun for vertikale laft.
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2. Konstruksjon og mekanisme

(1) Mekanismen som gir holdekraft

Denne klypen vil gripe stalmaterialer pa en sikker mate.
Holdekraften gker proporsjonalt med lastens vekt.

Sa snart klypen er montert kan den trekkes, laftes og henges i alle retninger.

Denne karakteristikken er basert pa falgende prinsipper.

1

i

g

Fig. 1

1. Ved lgaft eller sidetrekk av en stalplate som vist i Fig. 1 vil frik-
sjonen som oppstar ved startbelastning og lgft av lasten (W) gje-
re at svivelkjeften roterer, og dette gir holdekraft (P). Vanligvis vil
denne kraften veere ca. 2-3 ganger vekten av lasten som lgftes.

P 0 WXk
=—XWX
d

k: Mekanisk virkningsgrad (0.1~0.5)



Fig. 2

2. Ved loft eller sidetrekk av en stalplate som vist i Fig. 2, vil hevarmvirkningen
gi videre holdekraft i tillegg til holdekraften beskrevet i punkt 1. Denne kraften
er ogsa ca. 2-3 ganger vekten av lasten som lgftes eller trekkes.

L
P'.?XWXK k: Mekanisk virkningsgrad (0.1~0.5)

Effektiv roteringsvinkel og hvor mye svivelkjeften stikker frem vil
variere avhengig av modell. Verdiene er som felger:

Tabell 1
Modeller SBE, SBBE, SBbE og SBCE
WLL Allowable tilt angle | Amaunt protruding
(ton) 6 () o (mm)
0.8 12 1.6
1 12 1.6
2 12 2.0
3 12 2.5
4 12 8.0
6,7 12 3.5
10 12 5.0 W

3. Trykkraft nederst pa svivelkjeft
(R = P). Denne klypen produserer
holdekraft ved hjelp av rotering av
lager (ved rotering av svivelkjeft) sa
vel som svivelkjeftens fremspring
nederst. Denne kraften (R) er vist
som falger:

<t

Ru

w - Friction
factor

According to Fig. 3,
RXrsin@ +R X u Xrcos8=WD
. WD

RSNG4+ uxcos 8)
HvisD=3,0=2,8=15°and p =
0,3, blir trykkraften R = 2,7W (ca. 2,7
ganger lasten).
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Fig. 4

4. Ved loft eller sidetrekk av en stalplate som vist i Fig. 4, far
man en holdekraft pa: P = L/A x W x k [k: mekanisk virknings-
grad (0,1 ~0,5)] pluss holdekraften som oppstar ved rotering
av svivelkjeft. Derfor sitter stalplaten fast pa sikker mate. Nar
en stalplate loftes eller trekkes som vist i Fig. 1, 2 og 4, og
retningen pa lasten endres til sidetrekk, er det kun L / [ for-
holdet som vil endre seg. Holdekraften opprettholdes i alle
retninger. W

H: Avstand mellom vertikal linje for W og O-punktet Wh:
Sidekraft (mot klypens senterakse) i forhold til W P: Trykkraft

(holdekraft)

Wh=Wsin 8 eller

=Wocos a:
5. Nar en stalplate laftes i vinkel, som vist i Fig. 5, vil felgende 8:Helling pa klype
holdekraft produseres mellom svivelkjeft og klypens skrubolt. a:Helling pa lasten som loftes
Hvis dreiemomentet rundt O-punktet er ) = 8 i henhold til
WH+W [l L= P

s=6
WH-+WRL=PR
b WH+Wsing L

R
=W (H+Lsing) R

Men, av disse holdekreftene (P) som produseres vil den ster-

ste veere pa lasten som blir loftet. 17



(2) Konisk fjeer (patentert mekanisme)
Fjeerene som kontrollerer svivelkjeftens bevegelse sgrger for at den alltid holdes i korrekt

posisjon. Klypen er utstyrt med fjaerer innvendig slik at svivelkjeften aldri flytter seg til posi-
sjon vist med stiplet linje.

(3) Merkelinje for holdekraft-mekanismen (patentert mekanisme)

Nar skrubolten strammes vil trykkmutteren fares inn i hoveddelen, som vist med ubrutt linje
(nedre halvdel) Derfor kan man med sikkerhet si hvorvidt skrubolten er tilstrekkelig stram-
met.

| tillegg kan man sjekke visuelt hvorvidt skrubolten er tilstrekkelig strammet fordi merkelin-

jen vanligvis er skjult av hoveddelen. Klypens design sikrer at man ikke glemmer a stramme
skrubolten.

Lager Hoveddel

Skrubolt

1]
q

|
. Trykkmutter
\ U
]
I

Svivelkjeft

- — — o ——

" Konisk fjeer

Trykkfjeer

18 M-
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-50

(1) Sikkerhetsfaktor

® Provelast: 2,5 ganger WLL

e Bruddlast: 4 ganger WLL eller over
o Sikkerhetsfaktor: 4 ganger eller hayere

(2) Materialer og mekaniske egenskaper

e Hoveddel
Materiale Strekkgrense | strekkstyrke | Elastisitet Fasthet
(N mm2) (N mm?) (%) (HB.)
SCM435 785 930 15 269~331
Tannkantens hardhet
Materiale
(HV)
EKN-7 544~674
SNCM447 438~560

19



4. Bruksanvisning for skruklemmer
(Modeller SBE, SBBE, SBbE og SBCE)

(1) Formal Formalet med denne manualen er a gi deg den informasjonen du trenger for sikker utferelse
av lefteoperasjoner og for a forhindre ulykker.
Hvis det benyttes feil metode ved bruk av klemmer i forbindelse med |afteoperasjoner kan
gjenstanden som lgftes falle ned, personer kan bli skadet eller drept og klypene kan fa alvor-
lig skade. Det er derfor viktig at alle personer involvert i arbeidet kjenner til og kan benytte
korrekte metoder for bruk av disse klypene arbeidet begynner.

(2) Omfang Denne manualen spesifiserer arbeidsprosedyrer for skruklemmer (modeller SBE,
SBBE, SBbE og SBCE) som benyttes i forbindelse med lafteoperasjoner.

(3) Typer  Ved Iafteoperasjoner ma klypene som brukes vaere egnet for arbeidet.

Enhet | Arbeidsoperasjon Skruklype Kriterier for evaluering av arbeidsoperasjon

Model SBBE

e Lofteklype

Sikkerhetsfaktor: 4 ganger eller hgyere.
Klypen er laget slik at apningen er i samme
retning som retningen pa lasten som pafe-
res av gjenstanden som blir laftet.

e Lofteoperasjon

Dette er arbeidsoperasjoner der gjen-
stander blir transportert, veltet over eller
trukket sideveis ved hjelp av kran.

|eas 12wiioy / sojejdjels Ae

3odsuesy 6o Buiyo| / 32A / )pj2aaapIs

Models SBbE and SBCE
ﬁ l *Modell SBCE er en klype laget kun for
) (my | vertikale laft.

Model SAS [
@ e  Trekk- og posisjoneringsjigg

Sikkerhetsfaktor: 3 ganger eller hgyere.
Disse klypene er laget for fastklemming
eller posisjonering av elementer ved hjelp
av jigg eller hydraulisk jekk.

(Klemmer som ikke brukes for slyngear-
beid)

Buiwwapy 6o Buliasseld Hpjasauu|

(Klemmer som ikke brukes for slyngear-
beid)

9
]

S
Models SRN and
FXJ

20



4-4-1

Enhet

Sjekkpunkter

Tiltak

Sikkehetstiltak

Buppaw suadAp| Ae pjals

[ O e |

oSjekk felgende pa siden av
klypens hoveddel:

*Modell

oWLL

oEffektiv tykkelse

*Merke med opplysninger om
siste inspeksjon. (Kun brukt for
a vise at en inspeksjon har blitt
utfert av produsenten i Japan).

Hvis klypen ikke er merket,
eller hvis merking er ulese-

lig, bruk ikke klypen.

Hvis klypen ikke har merke
som viser at en inspeksjon
nylig har blitt utfert, eller
hvis inspeksjonsdatoer

utlept, bruk ikke utstyret.

' Din bedriftsine interne

‘regler har alltid prioritet. :

Hvis klypen ikke er merket,
eller hvis merking er
uleselig, la ikke klypen

bli liggende pa anleggsom-
radet.

sayyo| [eds wos jopjalqo ed uapjan ypjals

Ved kalkulering av lastens vekt ma du
ogsa ta med i beregningen effekten fra
en ubalansert last og av stet mot lasten,
om den skulle treffe noe. Bruk aldri
klemmer med last som overstiger WLL,
eller som er mindre enn 1/5 av WLL.

For tre-punkts eller 4-punkts lafting ma
du velge klemmer i forhold til en anta-
kelse at belastningen pa hver klemme er
halvparten av
vekten til
laftet objekt.

®

ANVISNINGER

For 2 ton

800kg
=WLL=4ton

Vekten pa objektet som skal Iaftes
ma veere innenfor tillatt WLL omrade
for klemmen du vil bruke

Skift ut klemmer om WLL
ikke passer til lasten som

skal laftes.

ANVISNINGER

1.2ton
=WLL=4ton

®

ANVISNINGER

=WLL=4ton

Dersom lasten overskrider
tillatt verdi kan klypene
briste eller gjenstanden
kan falle ut av klypene.

Hvis gjenstanden derimot
er for lett vil dette reduse-
re kraften som genereres
av vekten pa gjenstanden
og som bidrar til at klypene
kan holde stalplaten. Slikt
redusert grep kan medfere
at gjenstanden som skal
loftes beveger seg i grepet
eller faller. (Veer oppmerk-
som pa gjenstander som
har for lav vekt).

For stor endring i hastighet
nar en gjenstand veltes
over vil gi stetkraft. Serg
derfor for & arbeide jevnt
og gradvis.
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4-4-2

Enhet

Sjekkpunkter

Tiltak

Sikkehetstiltak

so)o| [e)s wos suaje|d ed
as|apjh1 [ewnjsew Ae pjals

Klypen ma ikke tvinges pa en gjenstand
som overskrider maksimum spesifisert
tykkelse. (Lafting av stalplater som er
tykkere enn spesifisert verdi er forbudt).

O

FORBUDT
HANDLING

Tykkelsen pa en gjenstand som skal loftes ma ligge
innenfor tillatt tykkelsesomrade for klypen som du
har tenkt a bruke.

Bruk klemmer som har en
effektiv tykkelse egnet for
tykkelsen pa gjenstanden
som skal lgftes.

Hvis gjenstanden som skal
laftes er tykkere en spesi-
fisert tykkelse kan det bli
umulig a fjerne klypene
etter loftet.

sa)yo| [e)s wos auaze|d ed
asjapjA1 swnwiuiw Ae pjafs

— A\ FORSIKTIG | ——

Tykkelsen pa en gjenstand som skal laftes m§
ligge innenfor tillatt tykkelsesomrade for
klypen som du har tenkt a bruke.

Bruk klemmer som har en
effektiv tykkelse egnet for
tykkelsen pa gjenstanden
som skal lgftes.

Hvis gjenstanden som
skal lgftes er for tynn er
det fare for at skrubolten
ikke sitter stramt nok og
gjenstanden kan glippe
pa grunn av utilstrekkelig
holdekraft.

uabuiuzaasasenfsaq axpjals

Om lofteutstyr brukes pa feil mate kan
det fore til dodsfall.

[F&E

— A\ FORSIKTIG |———

Fjern ikke varselskiltet som er
festet til hver klype. Hvis skiltet
er uleselig, bruk ikke klypen.

Pass pé at du leser brukermanualen for du
tar klemmene i bruk.

Bruk ikke klemmer som
ikke har varselskilt.
Dersom varselskiltet
mangler, kontakt oss for
nytt skilt og fest dette til
klypen.

uabuA|s axpjals

Sikkerhetsfaktorer for lafteslings og koblingsele-
menter brukt i forbindelse med klemmer skal vaere
i henhold til det falgende: Overhold sikkerhetsfor-
skrifter i gjeldende land. Se “Kompatibilitetstabell
for koblingselementer” pa side 24.

e Staltau: 6 ganger eller hgyere

 Kjetting: 5 ganger eller hoyere

® Koblingselementer:5gangereller hoyere
*Samsvarer med “Safety and Health Law for Sling
Work” i Japan.

— A\ FORSIKTIG [———

Slynger som brukes med
klemmer ma veere av egnet
konstruksjon for dette arbeidet

Bruk ikke farlige staltau,
kjettinger eller festeele-
menter.

Overhold sikkerhetsfor-
skrifter i gjeldende land.
Se "Kompatibilitetstabell
for koblingselementer” pa
side 24.
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4-4-3

Enhet

Sjekkpunkter

Tiltak

Sikkehetstiltak

Japie)s 3aplaqJe 4oy uofsyadsu

Sjekk klypen for utvendige skader,
tannslitasje og funksjonsfeil.

V[ omRe |

Serg alltid for & gjennomfare alle
inspeksjonsprosedyrer ved oppstart.
*Samsvarer med "Safety and Health
Law for Sling Work” i Japan

Folg veiledningen pa sidene 60 til 71

i «7. Inspeksjonsmanual for skruklem-
mer»

(2)

Sjekk av funksjoner

Sjekk at skrubolter, trykkmuttere, lagre
og koniske fjeerer fungerer som de
skal.

©)

Falg veiledningen i «Inspeksjon av
lafteutstyr» (se «Forholdsregler»

i hayre kolonne) for montering av
lafteslings (kjettinger, wire, koblingse-
lementer, sjakler, osv.).

t

Ved bruk av skrubolter med ende-
plate, serg for at endeplatene er
montert og at de dreier friksjonsfritt
for skrubolten tas i bruk.

ojeuosiad Ae Buriasyijeny|

Arbeidere involvert i lgfteoperasjoner
ma ha korrekt opplaering og sertifisering
for arbeidet som skal utferes. (Sjekk
sertifiserings- og kvalifikasjonsniva for
samtlige arbeidere)

—{ OTFARE |

eUautorisert personell ma aldri fa
tillatelse til & betjene en kran eller
utfere |gfteoperasjoner. *Samsvarer
med "Safety and Health Law for
Sling Work” i Japan

Bruk ikke klypene dersom
feil oppdages. Demonter
og sjekk klypen, og

skifte eventuelle deler
med skade. Alternativt,
send klypen tilbake til
produsenten eller en
representant spesifisert av
produsenten.

Bruk ikke klemmer som
har sprekker, betydelig
misdannelser eller slitasje.

Metode for sjekk av funksjoner

Skru skrubolten lgs for starre apning, og sjekk
svivelkjeftens roterings- og vippeevne. Stram
skrubolten for & stenge apningen. Stam skrubol-
ten enda mer for a sikre at trykkmutteren kommer
feres inn i apning pa hoveddel

For videre opplysninger
angaende “Inspeksjon av
lofteutstyr”, se sikkerhets-
forskrifter for gjeldende
land.

Slitasjegrense:Slitasje pa 0,5 mm

for alle modeller

Wear width @

A

endeplate-skrubolter
dersom de har falt av.

® Bruk aldri skruklemmer med
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(5) Lofteoyer og bruk av disse
Man ma, avhengig av modell og hvilke restriksjoner som gjelder for
bruk av lafteayer («Restriksjoner ved bruk av laftegyer» pa side 52),

vurdere monteringen av klypen sveert for arbeidet starter.

(6) Kompatibilitetstabell for koblingselementer

Bruk koblingselementer som egner seg for klypene

Modell

Green pin sjakkel

Kobling

SBE— 1 (25~50)

GPSB-13 (2.0ton)

CP — 8 (2.0ton)
CP —10 (3.15ton)

SBE— 2 (0~30)

GPSB-16 (3.25ton)

CP — 8 (2.0ton)
CP —10 (3.15ton)
CP —13 (5.3ton)
CPz —8 (2.0ton)

SBE— 3 (5~30)

GPSB-19 (4.75ton)

CPZ—10 (3.15ton)
CP —13 (5.3ton)

SBE— 4 (5~35)

GPSB-22 (6.5ton)

CP —16 (8.0ton)

SBE— 6 (10~40)

GPSB-25 (8.5ton)

CP —20 (12.5ton)

SBBE—0.8 (0~25)

GPSB-10 (1.0ton)

SBBE—2  (0~40)

GPSB-16 (3.25ton)

CP — 6 (1.12ton)
CP — 8 (2.0ton)
CPZ —6 (1.12ton)
CP — 8 (2.0ton)
CP —10 (3.15ton)
CP_—13 (5.3ton)
CPz —8 (2.0ton)

SBBE—3  (0~40)

GPSB-19 (4.75ton)

SBBE—4  (5~35)

GPSB-25 (8.5ton)

CP —16 (8.0ton)
(Front hale)

SBBE—6 (10~40)

GPSB-28 (9.5ton)

CP —20 (12.5ton)
(Front hale)

SBbE—6  (40~80)
SBCE—7 (20~80)

GPSB-28 (9.5ton)
GPSB-32 (12.0ton)

CP —22 (15ton)

SBbE—10 (65~100)

Light weight shackle
JIS RB-10ton

* Nar en stor kroneseksjon fares inn i sjakkelhullet pa en klemme kan

det brukes en CPZ kobling
* SBCE klemme er spesielt beregnet for vertikal lofting.

| /A FORSIKTIG |

Kronen pa sjakkelen skal ikke feres inn i loftegyer pa modellene SBE,
SBBE, SBbE og SBCE. Hvis retningen pa lasten varierer ved sidetrekk,
velting eller nedhenting av gjenstander, bruk koblingselementer.
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(7) Prosedyrer for bruk av klype

Nar klemmer brukes i forbindelse med lafteoperasjoner, ma korrekt
prosedyre folges for arbeidet som utfgres.

® Personer som ikke er kjent med innholdet i brukermanualen og opp-
lysninger pa varselskilt skal ikke gis tillatelse til & bruke klypene.
o Bruk ikke disse klypene til annet arbeid enn lafteoperasjoner.

som skal laftes og tykkelsen
der klypen skal monteres.

—(<DIFARETT|——

Bruk ikke klemmer som ikke
egner seg for metoden som

er valgt.

Sjekk svivelkjeft og
skrubolt for tannsli-
tasjeog tilstopping

< Hvis slitasje eller skade pa tenner
overskrider tillatt verdi, skift delen.
Tilstopping fjernes ved hjelp av en

4

skarp gjenstand. Hvis det ikke kan
fiernes, skift delen.

Sjekk funksjoner

Sjekk at skrubolt, trykkmutter,
lager og konisk fjeer fungerer som

de skal.

<Kontrollmetode for bruk>
o Svivelkjeft
Skru lgs skrubolten for & gjere dpningen storre.

. Svivelkjeft skal da rotere og vippe friksjonsfritt.
. o Trykkmutter

Nar trykkmutteren er strammet ma du serge

. for at bekreftelsesstreken pa trykkmutterens
. seksjon forsvinnner. Nar klemskruen lesnes ma
© du passe pa at bekreftelsen kommer tilbake.

Deretter ma du passe pa at trykkmutteren

. fungerer normalt.

rer som de skal

Bruk ikke klemmer som ikke funge-|

Se del 7. Inspeksjonsmanual for
skruklemmer pé sidene 60 til 71.

4-7-1
Arbeidsprosedyre Sjekkpunkter Illustrert beskrivelse
Valg av lgftemetode, Model SBBE
antall laftepunkter og
Skruklype f‘?r monteringspunkter
lafteoperasjon
Sjekk av vekt pa gjenstanden

Model SBE

SBCE modeller er spesielt egnet
for vertikal lafting.
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4-7-2

Arbeidsprosedyre

Sjekkpunkter

lllustrert beskrivelse

uswwidp] Ae 93so94

=

Utvid apningen

|

Sjekk monterings-
posisjon

v

Drei T-handtaket for & lasne
skrubolten

44— Festepunktenes tilstand

/\FORSIKTIG|

Hvis det er belegg som f.eks.
olje, maling, avskalling osv. der
klypen skal monteres pa gjen-
standen, ma dette fjernes helt.

~ [DrFare ]

® Monter minst to klemmer pa
forskjellige punkter pa gjenstan-
den som skal laftes slik at den
kan holdes i balanse og retningen
holder seg stabil.

¢ Nar en gjenstand heves eller
senkes ved hjelp av kran, fest
klypene pa steder der handtaket
ikke kommer borti lafteslings,
sjakkelen, gjenstanden som laftes
osv. ® Nar en klype monteres
med skrubolten vendt oppover,
serg for at lofteslings ikke setter
seg fast i handtaket.

~ [DFaRE |

Sjekk vinkel pa
lafteslings

-

For helt inn i

kjeften

Steng apningen

e Ved 2-punkts laft skal vinkelen
mellom lafteslings (84) veere
mindre enn 60°

® Ved 4-punkts laft skal skravinkel
(83) veere mindre enn 60° og
laftevinkelen mellom to klemmer
pa gjenstanden skal veere mindre
enn 60°

e Skyv klypen helt inn slik at ba-
kre del av klypens apning berarer
gjenstanden.

— Serg for at hoveddel og svi-

velkjeft ikke sitter skjevt, og
drei T-handtaket for & stramme
skrubolten

Mer enn angitt strammemoment
Viser til spesifikasjonstabell pa
sider 10 til 12
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4.7-3

Arbeidsprosedyre

Sjekkpunkter lllustrert beskrivelse

yabjjonins ed Buiwwesys 6o pueis)i s

®

l

Sjekk vinkelen
pa hoveddel og
svivelkjeft

«— heller nar sett fra siden, skru

v

®

skrubolten lgs for a justere
hoveddel og svivelkjeft og

stram deretter skrubolten ANVISNINGER FORBUDT
igjen. HANDLING

Hvis hoveddel og svivelkjeft

AN
' PJJ

Sjekk strammingen

How to check the tightness

<Klemmer med merkelinje> Modeller SBE, SBBE, SBbE og
Serg for at klypens merkelinje (rad eller hvit linje) pa apningssi-

den er forsvunnet. i i
Stram deretter skrubolten enda mer. Befare tightening

telseslinje
(red eller hvit

<Klemmer uten merkelinje>
strek)

Etter tilstramming ma du serge for at
segerringen pa undersiden av mutteren

er lgftet opp fra hoveddelen

Lasering for
trykkmutter.

Ny sjekk etter tilstramming

Etter tilstramming, forsgk a bevege pa klypen. Serg for at den
ikke lenger beveger seg. Hvis hoveddelen ikke sitter godt fast,
stram skrubolten enda mer.

Nar merkelinjen er synlig eller
segerringen ikke er lgftet opp
fra hoveddelen virker ikke
sikkerhetsanordningen som
forhindrer at skrubolten fra a
losne.
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4.7-4

Arbeidsprosedyre

Sjekkpunkter

lllustrert beskrivelse

Buisiay 6o pjaaan

BuiunyAjpi04 60 Bunje

v

Heving med kran

=

¢ Heving og senking med kran
skal skje sakte og forsiktig.

YN —

Pause

!

Sikkerhetssjekk

Fortsett heving
med kran

Ved heving med kran, stopp
loftet nar |oftesjakkelen tar lasten
og sjekk det falgende:

e Skravinkel mindre enn 60°

¢ Laftevinkel mellom to klemmer
mindre enn 60°

(Se «Tabell over vinkler etter
type» pa side 73)

e Hvor langt klypen er fart inn pa
gjenstanden

e Skruboltens tilstramming

® Nar en klype monteres med
skrubolten vendt oppover, serg

for at lafteslings ikke setter seg
fast i handtaket

44— Sakte og forsiktig

eVed sidetrekk som innebaerer
lzfting eller velting vil arbeidet
som farlig helt til lasten baeres av
klypene alene.

Sjekk heyden pa
gjenstanden som

v

Stopp arbeids-

Gjenstanden er |
operasjonen

ubalanse

Heyde pa gjenstan-
den er korrekt

l

(Ga tilbake til trin
1 pa side 26, og

prav igien

>

— Senk kranen

¢ For aldri hengende gjen-
stander over hodet pa andre
personer.

e Nar gjenstander loftes

og transporteres, eller nar
de veltes over, ma fall- og
svingomrade holdes fritt for
personer.

*Samsvarer med "Safety and
Health Law for Sling Work” i
Japan.

e Bruk aldri kran pa en mate
som gjer at gjenstanden som
blir Ioftet eller klypene kan sla
mot andre elementer.

! FORBUDT
i HANDLING

FORBUDT
HANDLING
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4-7-5

Arbeidsprosedyre

Sjekkpunkter

lllustrert beskrivelse

v

@ Senking med kran

|

Bujuaaf) 6o Bunjuag

@ Stopp kranen fer
gjenstanden settes
ned

(6 | Sjekk forholdene
for gjenstanden
settes ned

»| ubalanse

|

@ Sjekk forholdene

|

Gjenoppta senking
med kran

|

Utvid apningen

|

@ Fjern klypene

4— Sakte og forsiktig

Stopp kranen fer gjenstanden
settes ned, og sjekk falgende:
lllustrert beskrivelse

Sakte

¢ Gjenstandens vinkel Mulighe-
ten for at gjenstanden kan velte
over nar den settes ned
Forsiktig

-~ [OFaReT]

Gjenstanden er i

Utfarelse av sikker

< hetsprosedyrer

¢ Senk meF:I kran til
klypene ikke lenger
holder lasten

«— Drei T-handtaket
for a lasne skrubol-
ten

Hold i klypens ho-
4— veddel og fiern den
fra gjenstanden.

@

Ga tilbake til side 26

v

(1) for neste arbeids-
operasjon
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4-7-6

Arbeidsprosedyre

Sjekkpunkter

lllustrert beskrivelse

Buribe| 6o pjoyayipaA

!

@ Smering

v

([ OlFare |

eFjern eventuell maling og
slam fra klypens bevegelige
deler, svivelkjeft og skrubolt
(gjenger og kanter)

@ Plasser klypene pa

lager

/\ FORSIKTIG |———

*Sarg for a smare klypenes
glidende elementer som f.eks.
de roterende delene (gjengene
pa skruboltene og nederst pa
svivelkjeft) og sporene.

*Sorg for at klypene oppbeva-
res innendgrs.

Smerepunktene er vist i
“Sammenstillings- og kon-
struksjonstegning” pa sidene
11, 13 og 14. For smering,
tork vekk eventuell olje pa
tennene pa svivelkjeft og
skrubolter.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak

Merk:

1. Ved 4-punkts laft, som spesifi-
sert i JIS and ISO, skal maks. vinkel
i diagonal retning regnes som
laftevinkel (a) og yttervinkel i dia-
gonal retning skal regnes som (B).
2. | trepunkts eller firepunkts
lofting brukes klemmer basert pa
antakelsen at WLL pa hver klemme
skal veere halvparten av vekten av
objektet som skal laftes

Selv om en gjenstand, ved
bruk av ett enkelt laftepunkt,
laftes fra tyngdepunktet, kan
balansepunktet endre seg og
klypen kan falle av. Loft fra
ett enkelt laftepunkt er alltid
farlig.

—— O FmRE

eVed bruk av to eller flere klemmer, serg for at
de er av samme modell (WLL og effektiv tykkel-
se)

- OieRe

e Bruk ikke klemmer ved 1-punkts laft.

* Noyaktig tyngdepunkt ma etableres slik at
gjenstanden som lgftes holdes stabilt. Minst to
klemmer skal monteres pa en mate som sikrer
at gjenstanden holdes i balanse under arbeids-
operasjonen.

e Nar flere klemmer er i bruk skal skravinkel
(83) vaere mindre enn 60° og vinkel mellom
lzfteslings (84) skal vaere mindre enn 60°. For
spesifikke tillatte vinkelomrader etter modell, se
«Tabell over vinkler» pa side 73.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak
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FORBUDT
HANDLING

FORBUDT
HANDLING

Gi aldri personer tillatelse til a
oppholde seg innenfor gjen-
standens fall- og svingomrade
nar den lgftes, transporteres
eller veltes over.

¢ For aldri hengende

ander over hodet pa andre
personer.

Siden klypene er laget slik at
holdekraften reduseres nar
en gjenstand veltes over eller
settes ned er det sveert farlig
for personer a oppholde seg
innenfor fall- og svingomra-
det.

Overhold sikkerhetsforskrif-
ter i gjeldende land.

arew Jayjis ua ed Jswwapy 31594

®

4B ANVISNINGER

Z

%,
0

FORBUDT
HANDLING

Apningen er for stor

~ [ OFARE |

Nar en klype monteres skal gjen-
standen fares helt inn i kjeften pa
klypen

Hvis gjenstanden ikke er fort
helt inn i klypen er det fare
for at klypen faller av.

Pa enkelte modeller posi-
sjonering av gjenstanden
indikert med et radt eller
uthevet merke pa hver klype.
Hvis dette er tilfelle ma man
serge for at gjenstanden
fores forbi dette merket og
langt inn. Deretter, hev med
kran.

Nar klypene brukes pa ma-
terialer som har mindre en
1/4 av maks. effektiv tykkelse
og gjenstanden skal trekkes
sideveis kan klypen falle av.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak Forhandsregler og tiltak

UaNDISWIP| SWWe.IlS

Stram skrubolten godt til og serg
for at merkelinjen (red eller hvit
linje) har forsvunnet og segerrin-
gen er lgftet opp.

Mer enn angitt strammemoment
Viser til spesifikasjonstabell pa
sider 10 til 12

Bruk samme kraft som nar du
vrir et handkle godt.

——{ OFARE | ———

Sjekk av klypens merkelinje

Serg for at klypens merkelinje (red eller hvit linje)
pa apningssiden av trykkmutteren er forsvunnet.
Stram deretter skrubolten enda mer.

Before tightening After tightening

O ®

FORBUDT ANVISNINGER
HANDLING

Merkelinje Segerring for trykkmutter
(red eller hvit linje)

Without a clamping confirmation line

Sjekk av segerring

Etter tilstramming, serg for at segerringen pa un-
dersiden av trykkmutteren er laftet opp fra hoved-
delen. (Se tegning vist under «Etter tilstramming»)

uaddonjpwwap] Ae Bun|i 1oy 43|6aispueyiol

Monter en klype slik at gjenstan-
den som skal lgftes er parallell
med klypens apning. Sjekk for
helling i alle retninger.

O

FORBUDT
HANDLING

Q

FORBUDT
HANDLING

Dersom hoveddelen heller,

skru skrubolten lgs. Juster
FORBUDT hoveddelen, og stram til
HANDLING igjen.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak

Buijjay suayabjjaains ypjals

¢ Ved montering av skruklype,
pass pa at svivelkjeften ikke
heller

Dersom svivelkjeften
heller, skru skrubolten lgs.
Juster deretter svivelkjef-
ten, og stram skrubolten
til igjen.

uan.npjswsp] we.isiaing

For en gjenstand laftes, sgrg for a
stramme skrubolten pa nytt. (Over
spesifisert minimum tilstrammings-
moment)

Mer enn angitt strammemoment
Viser til spesifikasjonstabell pa
sider 10 til 12

Sa snart en klype har
lzftet en gjenstand vil hol-
dekraften bli redusert.

Nar en gjenstand loftes
vil tennene pa skrubolten
bite seg fast i gjenstan-
den. Siden holdekraften
reduseres nar tennene bi-
ter seg fast ma skrubolten
derfor strammes pa nytt.

19ye1pueRy | 9jaYy e jow Ja|6aispueyioy

® Nar en klype monteres med
handtaket vendt oppover, sgrg for
at lofteslings ikke setter seg fast i
handtaket.

Hvis lafteslings setter
seg fast i T-handtaket nar
en gjenstand blir |oftet,
transportert eller veltet
over er det fare for at
skrubolten lgsner og
klypen glipper eller blir
slatt av.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak

1abuljqoyjji apauba jnig

Hvis retningen pa lasten endrer seg
ved sidetrekk, velting eller nedhen-
ting, bruk koblingselementer (Modell
CP)

Se "Kompatibilitetstabell
for koblingselementer”
pa side 24.

afjo paw Jnws| J9jeLIRIRWYST]

Terk vekk eventuell olje og monter
deretter klypene.

—| /A\FORSIKTIG

e For bruk av klemmer, fiern eventuell
olje, maling, rust, avskalling osv. fra
gjenstanden som skal laftes.

Hvis det kommer
overflatekontaminering
som maling eller olje pa
svivelkjeft eller kanten

pa skrubolten vil disse
delene bli glatte og gjen-
standen kan glippe.

663jaq paw 1apjalqo Ae Buiye| 10} 19|6aispueyioy

Gjenstanden holdes
ikke godt not fast

FORBUDT
HANDLING

Gjenstanden
glipper

* For lofting av stalprodukter med
belegg, serg for a erstatte svivel-
kjeft og skrubolt med nye enheter.

e Bruk ikke klemmer pa stalproduk-
ter med over 0,2 mm tykt belegg
pa noen av sidene.

Nar belegget er for

tykt, og svivelkjeften

og skrubolten har litt
slitasje, vil grepet pa
gjenstanden reduseres
proporsjonalt med tyk-
kelsen pa belegget. Det
er da fare for at gjenstan-
den faller.

Hvis beleggtykkelsen
pa noen av sidene er
0,2 mm eller over, bruk
alternativt lafteutstyr
eller kontakt vart forret-
ningskontor.

Ved kontinuerlig lefting
av stalprodukter med
belegg, serg for a fierne
eventuelle rester fra
tennene pa svivelkjeften
og skrubolten hver gang
klypen skal monteres.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak
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FORBUDT
HANDLING

NN

I HIHNMIINNN

Sprott materiale
eller hardt
materiale

e Bruk ikke disse klypene ved lafting
av sprett materiale, hardt materiale
eller rustfritt stal som er ekstremt
hardt.

Dersom en gjenstand

er ekstremt hard, vil
tennene pa svivelkjeften
eller skrubolten ikke gri-
pe godt nok. Derfor vil
klypen ikke fungere som
den skal. Dette kan med-
fore at lasten beveger
seg eller glipper. Denne
type loft er sveert farlig.

Gjenstander av sprott materiale har lav
styrke.

FORBUDT
HANDLING

eBruk ikke klemmer ved lafting
av materialer med ekstremt lav
strekkstyrke eller som er

Hvis en gjenstand har
ekstremt lav styrke eller
hardhet kan holdekraften
gjere at enheten brister
eller enheten kan briste
under sin egen vekt.
Dette er farlig.

Materialer godkjent
for laft - Stalprodukter
og ikke-jernmetall med
hardhetsgrad HV85 -
HV320.

Nar du arbeider med
materialer som ligger
utenfor spesifisert hard-
hetsomrade, vennligst
kontakt vart forretnings-
kontor.

pjalqo 18uue paw suswwap| 334} Lpje ew nq

FORBUDT
HANDLING

e Bruk aldri en kran pa en mate som
gjer at gjenstanden eller klypene kan
sla mot andre elementer.

Hvis en klype utsettes
for stet, veer seerlig
oppmerksom pa skade
pa svivelkjeft da dette
er klypens viktigste del
og kan fere til funksjons-
svikt.

Serg for at det er
tilstrekkelig plass rundt
arbeidsomradet.

Veer szerlig oppmerksom
ved velting av gjenstan-
der som formet stal eller
stalrammer.

e Bruk aldri klemmer
som har veert utsatt for
stot.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak
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O

FORBUDT
HANDLING

e Tillat aldri at personer henger eller
star pa en gjenstand som lgftes av
klemmer. Bruk aldri klemmer for
lafting av personer.

Det ma ikke tillates at-
personer loftes, eller star
eller henger pa last som
loftes, ved hjelp av kran.

*Samsvarer med "Safety
and Health Law for Sling
Work” i Japan

uaxpjeq |
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Q

FORBUDT
HANDLING

e Bruk ikke en skruklype for a forhin-
dre at en stalspuntvegg blir drevet
ned sammen med en tilstatende
stalspuntvegg som blir drevet ned.
e Bruk ikke klemmer for Iaft pa bak-
keniva.

Overbelastning kan fore
til at klypene brister eller
at gjenstanden glipper ut
av klypene.

Loft ikke en base med
pamontert formet stal.
Serg for at bolten som
fester stalet til basen blir
fiernet.
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Metode for montering og Arsak Forhandsregler og tiltak
kontroll av klemmer
Hvis overflatene pa
gjenstanden star i vinkel
FORBUDT FORBUDT i forhold til hverandre
HANDLING HANDLING (ikke parallelle) vil laft

Objekter som er koniske eller spisse
kan ikke lgftes.

veere farlig fordi svivel-
kjeften og skrubolten
ikke far tilstrekkelig grep.
Gjenstanden kan da falle
av.

jue)| spuaujews paw aHpjfas 12 Lpje 3o

Q

FORBUDT

e Gjenstander som er vinklet eller har
skranende overflate kan ikke |aftes.

FORBUDT
HANDLING

FORBUDT
 HANDLING

Hvis overflatene pa
gjenstanden star i vinkel

i forhold til hverandre
(ikke parallelle) vil laft
veere farlig fordi svivel-
kjeften og skrubolten
ikke far tilstrekkelig grep.
Gjenstanden kan da falle
av.

uaspjeq sbue| sapjalqo Lipje pja.L
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FORBUDT
HANDLING

e Bruk ikke kran pa en mate som
gjer at gjenstander blir slept langs
bakken.

Hvis gjenstander

slepes langs bakken

vil vibrasjonen gjere at
belastningen pa klypene
forsvinner momentant.
Holdekraften vil ga tapt,
og gjenstanden kan glip-
pe ut av klypene.

Nar en gjenstand veltes
over vil det paferes stot
pa klypene, og dette kan
fore til at klypene brister.
Dette kan ogsa fere til
ulykker dersom objektet
faller.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak
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FORBUDT
HANDLING

— A FORSIKTIG —

¢ Nar en gjenstand laftes med
klemmer ma operatgren ikke forlate
forersetet pa kranen (vinsjen osv.)

Hvis en gjenstand blir
hengende over lang tid
vil dette ha en negativ
effekt pa alt lafteutstyr
inkludert kranen og
klypene.

Overhold sikkerhetsfor-
skrifter i gjeldende land.

)

—{ A\ FORSIKTIG ———

eHev og senk kranens last sakte og
forsiktig.

Ved uforsiktig mangvre-
ring av kran kan vibra-
sjoner eller stot gjore
at gjenstanden som blir
loftet glipper eller faller
ut av klypene.

Ved sidetrekk, velting og
nedhenting av bjelker,
sjekk hver eneste enhet
og bruk kranen forsiktig.

FORBUDT
HANDLING

e Det er sveert farlig a lafte og
transportere en enkel gjenstand
ved hjelp av to kraner (hvis det ikke
er styreanordning som koordinerer
betjeningen av de to kranene).

Nar to kraner brukes

pa samme tid, vil be-
tjeningen av disse ikke
vaere synkronisert. Gjen-
standen vil vippe over,
klypene vil komme lgs og
gjenstanden vil fa farlig
sving eller falle ned.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak
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(M)

¢ Ved lafting og transport av uregel-
messige stalprofiler, sarg for & bruke
minst to klemmer og veer szerlig opp-
merksom pa forskyvning i last.

Det er fare for at gjen-
standen kan glippe pa
grunn av svingbevegelse,
eller at klypene kan kom-
me lgs fra gjenstanden.

()

®

ANVISNINGER

e Nar ujevne stalprofiler settes ned
ma det brukes blokker for a forhin-
dre velt.

Siden gjenstandene ikke
er stabile er det fare for
at de tipper over nar de
settes ned.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak
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FORBUDT
HANDLING

Gift, syre etc.

— /\ FORSIKTIG| —

e Bruk ikke klemmer i eller i naerheten
av sterk syre eller alkaliske vaesker.

Klypens hoveddel og
viktige komponenter

vil korrodere og dette

vil gi redusert styrke og
funksjon og kan fere til at
klypen brister.

Bruk spesialproduserte
klemmer for slike lzfteo-
perasjoner.

FORBUDT
HANDLING

oVeer saerlig oppmerksom ved lof-
teoperasjoner der gjenstander skal
senkes ned i eller laftes opp fra.

— /\ FORSIKTIG ———

Ved handtering av
gjenstander som skal
senkes ned i eller laftes
opp av vann, eller som er
i vann allerede (salt- eller
ferskvann) ma man veere
spesielt oppmerksom
fordi falgende punkter
ikke kan sjekkes.

e Endring i belastning pa
grunn av oppdrift.

e Sikkerheten til gjen-
standen som blir laftet
med hensyn til vannfe-
ring.

e Tilstanden til gjenstan-
den som blir lgftet ut av
vannet.

Nar gjenstander som laf-
tes med klemmer senkes
ned i vann, f.eks. for &
demme opp en ely, kan
det oppsta motstand el-
ler oppdrift pa grunn av
vannferingen og momen-
tant tap av belastning
kan forekomme. Slikt
arbeid skal aldri utfgres
med disse klypene.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak

Janmesadwalspioqly
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O

FORBUDT
HANDLING

J

—— /\FORSIKTIG | ——

e Bruk ikke klypene for lafteo-
perasjoner som involverer varme
materialer som kan gjere at klypens
temperatur stiger til over 150 °C.

Oppmykning av ho-
veddel, svivelkjeft og
skrubolt vil gi redusert
styrke og gripefunksjon,
og kan medfgre at
klypen brister. Lasten kan
da falle av.

Hvis det ikke er mulig &
unnga at klypens tempe-
ratur overskrider 150 °C,
kontakt vart forretnings-
kontor.

anjesadwa) Aeq

— /\FORSIKTIG | —

¢ Bruk ikke klemmer for lafteope-
rasjoner i kalde klima der temperatu-
ren vil falle under -20 °C.

Slagfastheten i stal-
materialer reduseres
betraktelig ved lave
temperaturer, og enhver
reduksjon i klypens styr-
ke kan medfare at den
brister.

Hvis det ikke er mulig &
unnga at klypens tempe-
ratur faller under -20 °C,
kontakt vart forretnings-
kontor.

19jeIpuey LIpje yail

O

FORBUDT
HANDLING

eVed tilstramming med T-handtak,
sla ikke med hammer eller skralle-
handtak
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak
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FORBUDT
HANDLING

ANVISNINGERT |tak for a forhindre
at arbeidsstykker faller

—{ O FARE ——

eSgrg for at klemmer som har blitt
fiernet fra en gjenstand ikke slar mot
gjenstanden eller andre elementer i
nzerheten.

Nar klemmer festet

til kran heves etter at
klypene er frakoblet, er
det fare for at klypene
slar mot gjenstanden
eller stalkonstruksjoner i
neerheten. Dette kan fore
til velteulykke.

Nar klemmer som er fra-
koblet slar mot bakken
eller andre gjenstander
kan det oppsta skader
eller deformasjon, eller
deler kan falle av pa
grunn av stetet.

Fer klypene fjernes, ta
nedvendige forholds-
regler for & forhindre at
gjenstanden som blir
lzftet tipper over.

FORBUDT
HANDLING

¢ Laft aldri mer enn en stalplate
om gangen, og utfer aldri lafteopera-
sjoner med puter.

Gripefunksjonen oppnas
ved at begge sider av
gjenstanden gripes
direkte ved hjelp av
tennene pa svivelkjeft
og skrubolt. Nar flere
gjenstander lgftes eller
lofting utferes med puter
vil derfor en eller begge
sider pa gjenstanden
kun bli holdt ved hjelp
av friksjonskraften, ikke
ved hjelp av tennene.
Det er da fare for at
gjenstanden glipper og
faller ved selv de minste
vibrasjoner eller stot.

Ved lafteoperasjoner
med klemmer skal man
alltid kun handtere en
gjenstand om gangen

9]
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak
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Fig. 1 !

FORBUDT

Dobbeltlaft er farlig fordi
det kan oppholde seg
personer under gjenstan-
dene som blir lzftet. Da

Ved lgft pa dobbelt
niva, bruk et system som

egner seg for den type
arbeid.

HANDLING

man ma regne med at
gjenstandene kan bergre
hverandre, eller bergre
lafteslingene, ma man
veere seerlig oppmerksom
[»b pa laftemetode.

FORBUDT
HANDLING

e Ved lgft pa dobbelt niva, veer oppmerksom pa felgende punkter og utfer arbeidet pa sikker
mate (i henhold til «Working guidelines for the assembly of steel frames used for buildings»
utgitt av Construction Labor Disaster Prevention Association)

Sjekk tyngdepunktet for hver gjenstand som skal laftes.

Plasser gjenstandene i samme retning, og fest dem med et eget tau.

Legg gjenstandene pa en vertikal linje med ca. 1,5-2 m avstand. La ikke mellomrommet bli
for lite. Loft ikke gjenstander dersom venstre og hgyre ende pa gjenstandene er av forskjellig
heyde (Fig. 1).

Nar klypene festes til eller fjernes fra nederste gjenstand som skal laftes, eller de Iafter eller
transporterer gjenstander, vaer szerlig oppmerksom pa sverste gjenstand som lgftes. Serg for
at nederste gjenstand ikke slar mot eller setter seg fast i naerliggende arbeidsstykker.

Bruk alltid 2 eller flere klypepunkter for hver gjenstand som skal laftes. Serg for at avstanden
mellom gjenstandene er den samme (Fig. 2)
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak
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FORBUDT
HANDLING

o Nar stalspuntvegger skal trekkes

mer som egner seg for den spesifikke
oppgaven

opp, bruk spesialklemmer eller klem-

Nar stalspuntvegger som
sitter i bakken blir truk-
ket opp kan klypene bli
overbelastet and det er
fare for skade eller brist.

Bruk klemmer som egner
seg for den spesifikke
oppgaven.

L

\
{ &
pJ»

®/

Modell PE

For transport av stals-
puntvegger etter de er
trukket opp vil modelle-
ne SBE, SBBE og SBbE
egne seg best.

FORBUDT
HANDLING

¢ Bruk ikke klemmer ved lafteope-
rasjoner i hayden, og spesielt ikke
dersom det er sterk vind.

Vinden i hayden er
sterkere enn pa bakken,
og gjenstanden som blir
lzftet kan fa pendelbe-
vegelse, treffe noe eller
komme i ubalanse og
dette kan fore til at den
losner fra klypene og
faller.

Selv om vinden pa bak-
ken ikke er seerlig sterk,
veer spesielt oppmerk-
som pa uventet sterk
vind i heyden. Overhold
sikkerhetsforskrifter i
gjeldende land.

FORBUDT
HANDLING

¢ Ved lgfteoperasjoner ved hjelp av
gravemaskin, plasser ikke lgfteslings
rett pa tennene pa gravemaskinens
skuffe.

Lafteoperasjoner med
lofteslings plassert
direkte pa tennene pa
gravemaskinens skuffe er
ikke tillatt.

Overhold sikkerhetsfor-
skrifter i gjeldende land.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak
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(1) Ved bruk av to klemmer, bruk to
kjettinger eller staltau.

Q

FORBUDT
HANDLING

®

ANVISNINGER

— | /\ FORSIKTIG

e Under arbeid med klemmer, bruk
kun lgfteslings som egner seg for
arbeidet som skal utfgres.

Fest ikke to klemmer til
en enkel kjetting eller
et enkelt staltau. Hvis
kjettingen glipper vil
storre belastning enn
forventet paferes en av
klypene pa grunn av hel-
ling og sjokkbelastning
pa gjenstanden som blir
laftet. Det er da fare for
at kjettingen, staltauet
eller klypen far skade og
at gjenstanden faller.

Overhold sikkerhetsfor-
skrifter i gjeldende land.

(2) Bruk av koblingselementer

[93pyels Ae ynug

sayniq Buiidoy| ug

FORBUDT
HANDLING

— | M\ FORSIKTIG |

Fest ikke kjettinger eller staltau
direkte til klemmer.

Nar en kjetting eller et
staltau festes direkte i
et laftesye vil kjettingen
eller staltauet fa betrak-
telige skader av hjernet
pa loftesjakkelen.

Bruk koblingselementer
(CP-modell) for kjettinger
mellom klype og kjetting.

Se «Kompatibilitets- ta-
bell for koblingselemen-
ter» pa side 24.
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Metode for montering og Arsak Forhandsregler og tiltak
kontroll av klemmer
® Hvis klemmer monteres Se «Minimum tillatt
med svivelkjeften pa diameter pa stalrer» pa
FORBUDT ; ; ; )
HANDLING ﬂ utsiden av gjenstanden side 73, for tillatte ster-

er det fare for at det ikke
er tilstrekkelig holdekraft
ved hjelp av tennene ved
stot eller vibrasjon eller
dersom lasten heller.

Svivelkjeft er pa utsiden
av objektet

®

ANVISNINGER

Svivelkjeft er pa innsiden
av gjenstanden ‘

— [ OFARE_ |

Nar runde gjenstander som f.eks.
stalrer skal laftes ma klypene monte-
res med svivelkjeften pa innsiden av
gjenstanden.

relser ved laft av runde
gjenstander stalrer med
klemmer av modell SBE,
modell SBBE, modell
SBbE eller modell SBCE.

Hvis holdekraften
® reduseres pa grunn av
variasjon i lasten, eler
FORBUDT hvis det skjer en endring
HANDLING i lastens retning pa grunn

av forskjellige krefter, kan
gjenstanden falle ut av
klypen

e Bruk aldri to av klypens laftesyer
pa samme tid.

Veer sveert oppmerksom
pa prinsippet om at
lastretningen bare vil bl
i en retning under en
operasjon.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak

juawajasbuljap.oy 32 dynig

Nar gjenstander som skal laftes er
ekstremt brede

FORBUDT
HANDLING

— [ O FARE |

* Ved lgfting av lange materialer, bruk
et utjevningselement for a fa klypenes
monteringsvinkel sa naert vertikalen
som mulig.

Lange materialer som
lzftes uten utjevningsele-
ment medfarer fare fordi
lzftevinkelen og klypens
monteringsvinkel vil veere
for stor.

Ved bruk av utjevningse-
lement kan klypens mon-
teringsvinkel fgres naer
vertikalen, og laftet kan
utferes pa sikker mate
fordi gjenstanden kan
fores helt inn i kjeften pa
klypen.

Veer szerlig oppmerksom
pa utjevningselementets
design og sterste tillatte
arbeidslast.

FORBUDT
HANDLING

—[ O FARE |

eNar det brukes utjevningselement
ved flerpunkts lafteoperasjon, vaer
oppmerksom pa lengden og forskyv-
ning i last pa laftesling.

Ved flerpunkts lafte-
operasjoner, siden
forskyvning i last veere
annerledes og lengden
pa laftesling vil veere
forskjellig for hver
situasjon, er det fare for
at klypen brister eller
glipper dersom det blir
overbelastning fordi las-
ten konsentreres pa ett
spesielt laftepunkt.

Nar en gjenstand ikke er
stiv nok, og det brukes
for fa langsgaende lafte-
punkter, er det fare for at
klypene kommer lgs fordi
gjenstanden bgyer eller
vrir seg.

48




5-18

Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak

Jawwap| Ae BunaipueH

adApj us 1ipje JasIPON

Q

FORBUDT
HANDLING

FORBUDT
HANDLING

— | A\FoRsiKTIG |

e Klemmer skal aldri slepes eller
kastes.

Mekanisk stet kan gjere
at klemmer og deler
brister, og kan gi funk-
sjonssvikt.

FORBUDT
HANDLING

O

FORBUDT
HANDLING

e Klemmer eller tilbeher skal aldri
modifiseres

e Klemmer og tilbehar skal aldri svei-
ses eller varmes opp.

Nar en klype varmes opp
vil materialegenskap ene
endres og den vil bli hard
og skjer. Dette kan med-
fore at klypen brister.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak

Jawwapy | Jobuay wos Japjafqo ed Buisians saigjan Lpje ew 39Q

e oxpj1 4o Buiseiqpues

Q

FORBUDT
HANDLING

e Utfar ikke sveising pa gjenstander
nar de henger fra en kran.

Hvis stedet for elek-
trosveising ikke er ade-
kvat kan det forekomme
skade deler svivelkjeft,
skrubolt, kjetting eller
staltau.

Dersom det er ngdven-
dig a utfere sveising pa
en hengende gjenstand,
bruk en isolert krok

og serg for et sikkert
underlag for a forhindre
elektrisk stram gjennom
klypene.

Isolert krok: IHM-modell

O

FORBUDT
HANDLING

Opplegg for sandW

-~ [ &R |

e Utfar ikke sandblasing med klem-
mer festet til en gjenstand

Klypene, kjettingen eller
staltauet kan bli skadet,
og kan da veere farlig a
bruke.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak

1pjoyaji|paA Bijiep 13 wos Jswwap| Lpje jynig

Bupiaaysibas wo sdip a6MAN

O

FORBUDT
HANDLING

©

*Bruk ikke klemmer dersom det er
slitasje pa svivelkjeft og skrubolt,
tenner er tilstoppet eller har sprek-
ker eller trykkmutteren ikke fungerer
jevnt og friksjonsfritt.

Nar belastningen redu-
seres ved sidetrekk eller
nedsetting av en gjen-
stand, vil holdekraften
reduseres betraktelig og
der er fare for at gjen-
standen som blir laftet
glipper ut av klypen.

O

FORBUDT
HANDLING

eBruk ikke klemmer med feil som
f.eks. tegn pa strekk i apningen
pa hoveddel eller forskyvning i

Feil pa hoveddelen kan
fore til funksjonssvikt.
Det er da fare for at
gjenstanden glipper ut
av klypen.

Serg for a sjekke alle
klemmer fgr arbeidsope-
rasjonen starter. Hvis det
oppdages feil pa klype-
ne, ikke bruk dem. Ta
enheten fra hverandre og
sjekk delene. Skift deler
etter behov. Deler som
ikke fungerer skal sendes
til produsenten (eller
produsentens autoriserte
representant) for repa-
rasjon.

For detaljer angaende
inspeksjonsprosedyr er,
se del «Inspeksjonsma-
nual for skruklemmer» pa
sidene 60 til 71.

hoveddel.

Hvis du ikke registrerer
el | R klypene kan vi ikke utfere
EAGLE CLAMPCOLTD. 5100 ANVISNINGER inspeksjoner, og vi kan
Cortificateof Inspection and Test ikke gi deg opplysninger
T 5 e o et e om slike inspeksjoner.
= Darlig vedlikehold av
— klemmer er ofte grunnen
:_... til at ulykker forekommer.
et - (Dersom du har kjgpt ditt

s produkt utenfor Japan,
- e Lo serg for at du kontakter

e Siden registrering av bruker er
viktig i forbindelse med vedlike-
hold, serg for a registrere dine
klemmer.

lokal forhandler for regis-
trering)
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Arsak

Forhandsregler og tiltak

Restriksjoner ved bruk av
lofteayer

(SBE)JA JA (S55)

e Ved restriksjoner for bruk av lgfte-
ayer, sorg for at disse overholdes.

SBbE
SBCE

L ALDRI [SBBE]

Hvis restriksjoner for
bruk av leftesyer ikke
felges kan dette skade
klypene eller fgre til at
gjenstanden som lgftes
faller ned.

Bruk korrekt lafteaye for
gjenstanden som skal
loftes

og sjekk klypens monte-
ringsposisjon
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5-2. Forholdsregler for bruk (oppspenningsanordninger)

Nar skruklemmer brukes som oppspenningsanordninger ma man ta felgende for-
holdsregler: Nar klemmer brukes som oppspenningsanordninger, i motsetning til nar
de brukes for lgfting eller transport, kan retningen pa lasten eller pafort last varie-
re gjentatte ganger under bruk. Siden det da er fare for at gjenstanden som loftes
faller ned som resultat av redusert holdekraft eller en endring i gripeposisjon ma man
veere spesielt varsom under slikt arbeid.

Metode for montering og o 2 q
kontroll av klemmer Arsak Forhandsregler og tiltak

0

Klype brukt som opp-
spenningsanordning
(holder hengende last)

Nar en skruklype brukes
for & holde hengende
last, behandles den som
en oppspenningsanord-
ning. Nar en skruklype
brukes for lgfte- eller
transportarbeid, behand-
les den som en lgftean-
ordning.

Klype pa laftedel (nar
brukt som lagfteanord-
ning).

Gjenstand som lgftes i
\ /
=
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Metode for montering og

kontroll av klemmer

Bruk aldri klemmer i retningen
som klypene kommer av

O

FORBUDT
HANDLING

[N \ \)

Nar sterrelsen pa lasten
endres er det fare for at
holdekraften vil redu-
seres.

Forhandsregler og tiltak |

Bruk aldri pa spissede elementer, eller
elementer med skranende overflate.

FORBUDT
HANDLING

FORBUDT
HANDLING

FORBUDT
HANDLING

Svivelkjeft og skrubolt
kan ikke gripe gjenstan-
den, og klypen vil glippe.
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

‘ Arsak Forhandsregler og tiltak

Bruk aldri to av klypens

lofteayer pa samme tid. Hvis holdekraften Veer sveert oppmerksom
reduseres pa grunn av pa prinsippetom at
variasjon i lasten, eler lastretningen bare vil bli
FORBUDT hvis det skjer en endring I en retning under en
~_ T~ HANDLING i lastens retning pa grunn operasjon.

av forskjellige krefter, er
det fare for at belastning

paferes i en retning som

Bipwes uswwsapy ed [jny o3 upje ynig ()

FORBUDT :
HANDLING gjer at klypene kommer
av.
S A S
| [
- —
o |
Nar en gjenstand henger ved hjelp av Dette er fordi kreftene
mer enn to klemmer, vaer oppmerksom som pafrares klypene eri @
pa klypenes monteringsretning. en retning som vil gjere
at klypene kommer av. ANVISNINGER

19)se| apuaias|nd 13| 133s€|

anejualb 10y sa33asin ap je ajew s ua ed Jswwap| Lpje dynig

FORBUDT
HANDLING

FORBUDT
HANDLING

55



(»)

uadApj 1 suui 32y

pjalqo 19AY 1pintony akau pjals

a1)

19]6aispueyloy abLING

Metode for montering og

kontroll av klemmer

Bruk aldri klemmer pa steder der de
ikke kan monteres pa sikker mate.

O

FORBUDT
HANDLING

Hvis gjenstanden ikke
er fort helt inn i klypen
er det fare for at klypen
faller av. Klypen kan ikke
brukes ved a fere gjen-
standen inn i vinkel.

Forhandsregler og tiltak

For objektet helt inn i
klypens kjeft og stram til
klemmeskruen

ANVISNINGER

Bruk aldri klemmer for arbeid der der

brukes vinsj.

FORBUDT
HANDLING

Det er da fare for at
retningen pa lasten som
paferes en klype som er
under belastning og som
ikke er under belastning
kan endre seg, og holde-
kraften kan bli redusert.

Dette er farlig pa grunn
av den gjentatte stotkraf-
ten nar vinsj benyttes.

Bruk aldri klemmer for arbeid der
sentergyet benyttes og lasten paferes

fra siden.

Q

FORBUDT
HANDLING

Dette er farlig fordi
lasten paferes i den
retningen som vil dra
klypene av.

Bruk fremre gye. Kan
ikke brukes for spissede

elementer

ANVISNINGER
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Metode for montering og
kontroll av klemmer

Bruk aldri klemmer pa steder der stram-
mingen ikke kan sjekkes

FORBUDT
HANDLING

Klemmer skal ikke brukes
pa steder der stramming
er umulig etter pafering
av last

Forhandsregler og tiltak

FORBUDT
HANDLING

— A\ FORSIKTIG |———

e Far bruk av klemmer, fjern eventu-
ell olje, maling, rust, avskalling osv.
fra stedet der klypen skal festes.

Overflatekontaminering
som maling eller olje pa
svivelkjeft eller kanten pa
skrubolten er farlig fordi
disse delene da vil kunne

glippe.

Terk vekk eventuell olje,
og monter deretter
klypene.

Grense for opphengt
last ’

Ved kalkulering av
lastens vekt ma du ta
hensyn til effekten av
en ubalansert last og
pavirkningen om lasten
skulle treffe eller bli
truffet av noe.

e Vekten pa gjenstanden som skal hen
ges ma veere innenfor tillatt WLL-
omrade for klypen som skal brukes.
e Heng aldri en gjenstand som over-
skrider tillatt WLL for klypen.

Dersom gjenstander
overskrider tillatt belast-
ningsverdi kan klypene
briste eller gjenstanden
kan falle ut av klypene.

Dersom en gjenstand
som for lett er det fare
for at skrubolten og
svivelkjeften ikke griper
elementet godt nok.

Bruk kun klemmer med
WLL som egner seg for
arbeidet.
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ol e e ) 6 Forhandsregler og tiltak
kontroll av klemmer

som skal benyttes.

’g Grense for staltykkelse. Hvis gjenstanden som Bruk klemmer som har
N skal henges er tynnere en effektiv tykkelse

9 Yy y
Q enn effektiv tykkelse egnet for tykkelsen pa
< spesifisert for klypen er gjenstanden som skal
Q’ FORBUDT det fare for at skrubolten henges.
- HANDLING ikke kan strammes nok Men, dersom gripedelen
g_ og gjenstanden kan falle far misdannelse pa grunn
& pa grunn av utilstrekkelig av lastens vekt ma bruker
o holdekraft. avgjere hvilken klype
3
Q
o
=

— /A\FORSIKTIG |—

e Tykkelsen pa gjenstanden som skal
henges ma veere innenfor tillatt verdi-
omrade for klypen som skal brukes.
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6. Om vedlikehold og lagring

Nar dagens arbeid er ferdig, utfer nedvendig vedlikehold for neste arbeidsrunde i henhold til

felgende prosedyrer.
Oppbevar klypene pa godkjent sted.

Steder som skal vedlikeholdes

Vedlikeholdsmetode

Forhandsregler

~
-
N

e Fjern all maling og slam fra bevege-
lige deler, svivelkjeft og skrubolt

ajel1aewpawwaly Ae buiuialy

Fjern eventuell maling
og slam ved hjelp av klut
eller stalberste.

Fjern terket maling ved
hjelp av meisel.

Hvis fremmedlegemer
ikke kan fjernes, skift
svivelkjeft og skrubolt.

Hvis det er smgremiddel

@) Bruk maskinolje, og terk
vekk eventuelt smore- pa tennene til svivelkjeft
0 middel pa tennene til eller skrubolt er det fare
g svivelkjeft og skrubolt. for at gjenstanden som
= loftes glipper.
@ Smer nedre del av svi-
velkjeft. For informasjon
om smegrepunkter, se
Sammenstillings- og kon-
struksjonstegning er pa
! A FORSIKTIG ! sidené 11, 1% ogg14. P
® Smer glidende og roterende deler
(skruer og lagre) samt spor for trykk-
mutter.
(3) Hvis klemmer blir lig-
_ gendecjlutenddxars eller pa
& | etsted med store varia-
= sjoner i temperatur kan
é «Oppbevar alltid klem- regn eller kondensering
o e gjere at de ruster. Man
- kan da ikke lenger regne
o med at de fungerer som
= de skal.

e Klemmer til repara-
sjon ma oppbevares
separat for & unnga
utilsiktet bruk.

Klemmer som skal kastes
ma merkes med grunn
pa hoveddelen og ma
oppbevares pa separat
sted og kastes umiddel-
bart.
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7. Inspeksjonsmanual for skruklemmer
Modeller SBE, SBBE, SBbE og SBCE

(1) Formal

Denne manualen spesifiserer inspeksjonsrutinene som skal felges for
arbeidet pabegynnes, og ogsa ved gitte intervaller. Disse inspeksjo-
nene ma utferes for a8 unnga ulykker, og for & serge for at klypene er
sikre og palitelige i bruk.

(2) Omfang

Angir inspeksjon av klemmer som brukes i et slyngeopplegg

(3) Inspeksjonstyper

eDaglig sjekk (inspeksjoner som utferes for arbeidet pabegynnes).
Personene som skal utfere lafteoperasjonen skal selv sjekke alt |afte-
utstyret for arbeidet pabegynnes. (Samsvarer med "Safety and Health
Law for Sling Work” i Japan)

eRutinesjekk

Manedlig: Det skal utferes visuell inspeksjon av klypens utseende og
funksjon.

Hvis feil oppdages ma de tas ut av tjeneste umiddelbart.

Arlig sjekk: Personer som utfarer rutinemessig inspeksjon av klypene
skal ta dem fra hverandre og sjekke dem pa en fastsatt dato hvert ar.
Inspeksjonsdato og opplysninger skal registreres, og denne dokumen-
tasjonen skal oppbevares pa et trygt sted.

(Samsvarer med “Safety and Health Law for Sling Work”) i Japan

(4) Inspeksjonsprosedyrer og tiltak

eDaglig og manedlig sjekk

Sjekk klypen for utvendige skader (spesielt tannslitasje) og funksjons-
feil. Manedlig sjekk: Hvis det ikke er feil pa klypene skal de utstyres
med et "Kontrollert” merke. Oppdages det feil pa klypene ma de
ikke brukes fer de har blitt demontert og problemet sjekket. Delene
skal vedlikeholdes, erstattes eller sendes til produsenten (eller pro-
dusentens autoriserte representant) for reparasjon. Prosedyrene for
utskifting av deler ma vaere i samsvar med "Evalueringskriteriene”
beskrevet i separat tabell.

*Arlig sjekk

| tillegg til kontroll av utseende og funksjon, skal klypene tas fra
hverandre og sjekkes. Hvis det ikke er feil pa klypene skal de utstyres
med et "Kontrollert” merke. Hvis det oppdages feil pa klypene skal de
tas ut av bruk. Inspeksjonstiltakene skal vaere i samsvar med daglig og
manedlig sjekk.

60



(5) Forhandsregler ved vedlikehold og inspeksjon

Inspeksjon og forhandsregler

Vedlikehold og inspeksjoner skal kun utfgres av kvalifisert person
utpekt av selskapet som eier klypene

Eagle Clamp Co. Ltd utsteder kvalifikasjonssertifikat for personer som
har gjennomfart inspeksjonskurset.

— |
EAGLE CLAMP

Certificate of special course
completion

(Awarded to people who have
completed the manufacture's
course)

®

Hvis det oppdages feil pa klypene ved vedlikehold og inspeksjon, ta
dem ut av bruk umiddelbart. De ma da repareres eller kastes.

IKKE BRUK - merke

Produkter som vurderes som ubrukelige ma utstyres med "IKKE
BRUK" merke.

(Skal festes pa av bruker)

e [ ®FARE |

Bruk ikke deler som ikke er originale Eagle Clamp deler.

Vi tilbyr ikke kompensasjon og aksepterer ikke ansvar for ulykker eller
problemer som oppstar pa grunn av deler produsert av andre.

o | A\ FORSIKTIG |
Ved vedlikehold, inspeksjon eller reparasjon skal det settes opp skilt
med "Inspeksjon pagar”.

o | /A FORSIKTIG |
Ved utferelse av vedlikehold, eller ved inspeksjoner eller reparasjoner,
serg for a fjerne klypene fra enhver gjenstand som de er festet til.

Det er farlig a utfere vedlikehold, inspeksjoner eller reparasjoner nar
utstyret er i bruk. Disse prosedyrene skal alltid utferes pa et sikkert sted.

Hvis du kjgpte ditt produkt utenfor Japan ber vi deg om a utfere en
egen inspeksjon. Kontakt oss for merke for dette.

For merker som viser at en inspeksjon nylig har blitt utfert.
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(6) Inspeksjonspunkter

Models SBE, SBBE, SBbE and SBCE

Rutinekontroll
Nr. | Inspeksjonspunkter Daglig kontroll -
Daglig kontroll | Arlig kontroll
Sjekk maks. tillatt arbeidslast som er merket pa klypen S.amme som beskrevet
0-1 | Utseende (generelt | g ikke ha groper eller statmerker. til venstre
. Svivelkjeft, trykkmutter og skrubolt skal bevege seg Samme som beskrevet
o2 | Helt funksjonell friksjons- og problemfritt til venstre. Hver del skal
fungere friksjonsfritt
Samme som beskrevet
Skal ikke ha misdannelser eller merker. Laftegyene skal til vense
1 Hoveddel i ha misdbnnaser Sk.al ikke ha sI!taSJe eller
misdannelser i lagre el-
ler hull for trykkmutter.
5 Svivelkieft Skal ikke ha slitasje, misdannelser eller hakk i kanten, og zfvmer::trseom beskrevet
vivelkje 3 f | fritt.
ma fungerer problemfritt Skal ikke ha rust.
Skal ikke ha misdannelsefr
3 Lasering eller skade, og samtlige
laseringer skal veere pa
Skal ikke ha sprekker,
a Lager Skal ikke ha sprekker misdannelser eller
merker.
Skal ikke ha slitasje,
5 Bunnplate bulker, sprekker eller
brudd.
Konisk fi Skal ikke ha misdannelser eller brudd SEITIAE SR SE5 REE
6 CIIESYEI ' til venstre
Samme som beskrevet
til venstre
Skal ikke ha slitasje eller misdannelser pa utvendig Skal ikke vaere slitasje
7 | Trykkmutter diameter, og skal fungere problemffritt. pa gjenger, og skal ikke
veere slitasje eller mis-
dannelser i sporene.
Skal ikke ha misdannelsef eller
8 Trykkfjeer brudd, og skal ikke he rddusert
kompresjonskraft.
9 Settskrue Skal ikke ha misdapnelser eller brudd, og samtlige sett- S_amme som beskrevet
skruer skal vaere pa plass. til venstre
Skal ikke ha slitasje eller skade pa gjengene. S beski t
Skal ikke ha slitasje, misdannelser, %akk eller tilstopping pa tllammetsom eskreve
10 Skrubolt kantene pa beskyttelsen eller pa gjengene. INREMEEAS
Skal ikke ha slitasje pa eller sprekker i skruene, og skal Skal ikke ha rust.
fungere problem]gritt.
. T-handtak Skal ikkoe ha misdannelser pa handtak, og handtak skal ﬁ?vmer::trs;m beskrevet
veere pa plass.
Seqerrin Skal ikke ha misdannelser eller brudd, og alle segerrin-  |Samme som beskrevet
12 egerring ger skal vaere pé plass. til venstre
*Daglig sjekk (inspeksjon for arbeidet pabegynnes)......... | utgangspunktet uten demontering

eRutinesjekk (manedlig)
sjonsmerke) (arlig)
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(7) Inspeksjonsprosedyrer

Models SBE, SBBE, SBbE and SBCE

7-7-1

Pnkt.

Punkt

Evalueringskriterier

Inspeksjons-
prosedyre

Tiltak

e

(3j249uab) spusasin

1. Sjekk detaljer pa klem-
menes merking.

- Modell

- WLL

- Effektiv tykkelse

- Label som viser siste in-

Hvis klypen ikke er mer-
ket, eller hvis merking
er uleselig, bruk ikke
klypen.

Visuell inspeksjon

speksjon som ble utfert.
- Sjekk for varselplate

2. Tett kjeve

Tenner skal ikke vaere
tilstoppet

Visuell inspeksjon

Fjern tilstopping pa
tennene

3. Hakk eller slagskader

Skal ikke ha groper eller
stetmerker

Visuell inspeksjon

Hvis gropen

eller stgtskaden
overskrider det
som er tillatt, kast
enheten.

l12uofsyuny 3joH

Funksjon
1) Skrubolt

2) Trykkmutter.

_ Trykkmutte

Merkelinje

Svivelkjeft

1) Problemfri tilstram-
ming og frigjering

2) Stram skrubolten helt
til merkelinjen pa trykk-
mutteren vises i hoved-
delen pa klypen. Trykk-
mutteren skal fungere
jevnt og friksjonsfritt mot
fjeerbelastningen.

3) Svivelkjeft vipper frik-
r. sjonsfritt i alle retninger

1) Roter skrubolten
og sjekk funksjon.

2) Drei skrubolten
og sjekk
trykkmutterens
funksjon

3) Sjekk funksjonen

<Inspeksjonsmet
ode>. Press svivel-
kjeft inn i hovedde-
len med fingeren.
Vipp svivelkjeften
nar presset inn,

og sjekk at den

kan beveges i alle
retninger.

1) ~3)

Hvis skrubolten,
trykkmutteren eller
svivelkjeften ikke
beveger seg frik-
sjonsfritt, ta klypen
fra hverandre og
sjekk.
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7-7-2

Pnkt. Punkt Evalueringskriterier :‘r:r';zl:)j:::s' Tiltak
T | 1. Strekking av dpningen Hvis avstanden mellom M3l ved hjelp av  |Hvis noen del av
£ | Maling av avstanden mel- malemerkene overskrider | msjeinstrument apningen overstiger
2 | lom malemerkene. tillatt verdi kan hoveddelen | som en Vernier tillatt verdi ma ho-
T ikke brukes Caliper veddelen kastes.
0
o "
o Modell Tillatt str.
imm

SBE-1 82.0

SBE-2 61.7

SBE-3 717

SBE-4 82.1

SBE-6 92.2

SBBE-0.8 51.2

SBBE-2 77.3

SBBE-3 82.1

SBBE-4 82.3

SBBE-6 92.7

SBbE-6 134.5

SBbE-10 175.1

SBCE-7 134.5

1

2. Forskyvning i dpningen

»
-

AT

Ikke tillatt hvis forskjell i ap-
ningen pa noen av sidene
er stgrre enn 3 mm.

Visuell kontroll.
Om det sees noen
avvik i den visuelle
kontrollen ma det
males ved hjelp
av maleinstrument
som en Vernier
Caliper

Hvis noen forskyv-
ning i apningen
overskrider tillatt
verdi, kast hoved-
delen.

3. Forskyvning i hoveddeler

Ikke tillatt hvis forskyvnin-
gen mellom gjenget kant
pa skruklype og svivelkjef-
tens senterlinje er storre
enn 1T mm.

Visuell kontroll.
Om det sees noen
avvik i den visuelle
kontrollen ma det
males ved hjelp
av maleinstrument
som en Vernier
Caliper

Hvis noen forskyv-
ning i apningen
overskrider tillatt
verdi, kast hoved-
delen.
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7-7-3

. A Inspeksjons- .
Pnkt. Punkt Evalueringskriterier prosedyre Tiltak
oI 4 ?;‘;‘,jer I apningen 1. Spor sterre enn 0,5 mm | Sjekk visuelt (verni- | Om riper,
< l'perk der ell (dybde) x 30 mm (total er kaliper eller ma- | slagskader eller
2 2) S.ags. ader efler lengde er ikke tillatt. leblokk). Om det | slitasje i apningene
=3r slitasje. oppdages avvik ovestiger de
3 2. Slagskader eller slitasje | under den visuelle | tillatte verdiene

stgrre enn 0,5 mm (dybde)
x 24 mm?2 (areal) er ikke
tillatt.

inspeksjonen ma
den males med en
vernier kaliper.

ma hovedkroppen
kasseres.

1

5. Skader pa hovedkroppen
1) Riper
2) Slagskader eller
slitasje.

1. Spor sterre enn 0,5 mm
(dybde) x 30 mm (total
lengde er ikke tillatt.

2. Slagskader eller slitasje
sterre enn 0,5 mm (dybde)
x 24 mm?2 (areal) er ikke
tillatt.

Sjekk visuelt (verni-
er kaliper eller ma-
leblokk). Om det
oppdages avvik
under den visuelle
inspeksjonen ma
den males med en
vernier kaliper.

Om riper, slagska-
der eller slitasje
pa hovedkroppen
ovestiger de
tillatte verdiene
ma hovedkroppen
kasseres.

1

6. - Monteringshull for
lager.

- Trykkmutterens monte-
ringshull

1) Slitasje

2) Deformasjon

1.

Ikke tillatt om diameteren
er minsket med mer enn 0,5
mm pa grunn av slitasje.

2.
All slitasje som overstiger
2,5% er ikke tillatt.

Sjekk visuelt (verni-
er kaliper eller ma-
leblokk). Om det
oppdages avvik
under den visuelle
inspeksjonen ma
den males med en
vernier kaliper.

Om det finnes
slitasje eller defor-
mering pa lager og
trykkmutteren eller
monteringshull
som overstiger de
tillatte verdiene ma
disse kasseres.

1

7. Laftehull

1) Slitasje

2) Deformasjon eller
strekking

1.

Ikke tillatt om diameteren
er minsket med mer enn 1
mm pa grunn av slitasje.

2.
All slitasje eller strekk pa
mer enn 5% er ikke tillatt.

f-fa ., 5

g—

a 100

Sjekk visuelt (verni-
er kaliper eller ma-
leblokk). Om det
oppdages avvik
under den visuelle
inspeksjonen ma
den males med en
vernier kaliper.

Om det finnes
slitasje eller defor-
mering i loftesyet
som overstiger de
tillatte verdiene
ma hovedkroppen
kasseres.
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7-7-4

Pnkt. Punkt Evalueringskriterier Inspeksjons- Tiltak
prosedyre
2. 1) Svivelkant 1) 1) 1) Hvis slitasje pa
1) Slitasje Slitasjebredde pa 5 mm Sjekk visuelt (verni- | svivelkjeft over-
o 2) Misdannelse eller hakk | qjler mer er ikke tillatt er kaliper eller ma- | skrider tillatt verdi,
E’ 2) leblokk). Om det skift delen. 2) Selv
= Skal ikke ha misdannelser | ©PPdages avvik ved kun ett tilfelle
2 ler ek under den visuelle |av misdannelse
- @ inspeksjonen ma eller hakk, skift
——/ den males med en | svivelkjeften
vernier kaliper.
2) Visuell inspek-
sjon 2—1
2. Misdannelser eller sprek- | Skal ikke ha misdannelser Visuell inspeksjon Selv om det kun
ker i hoveddel eller sprekker. er ett tilfelle av
misdannelse eller
sprekker, skift ho-
veddelen
2—1
3. Misdannelser, brudd eller | Det skal ikke vaere noen Funksjonssjekk og | Hvis en lasering
mangler deformerte, gdelagte eller | visuell inspeksjon har misdannelser
a manglende |3seringer eller brudd,
i erstatt den. Hvis
laseringer mangler,
g ) monter nye.
2—2
4. |Funksjonsfeil pa grunn av Skal fungere problemfritt, F.unksjc-)nssjeklf og \b/ed 1;|ur1|!<sjonsfﬁli(|,
~ |sprekker, og det ma ikke veere visuell inspeksjon dety T '9 sp.re;I A
@& |misdannelse eller slitasje betydelig sprekkdannelse, alnne s”e m||s an-
] misdannelser eller slitasje ne'se eller siitasje,
skift delen.
2—3
5. 1) Slitasje 2) Sprekkdan- 1). . . 1) ) ot g
nelser J§||I|§?e over 1 mm er ikke Sjekk.visuelt (verr:i- BA [ v
g 2) er kaliper eller ma- | oyerskrider tillatt
3 Sorekkdannelse leblokk). Om (;Iet verdi, skift delen.
-:’T ikFI)<e forekomme oppdages aywk 2) Selv om det kun
& ° under den visuelle | or ett tilfelle av

S

inspeksjonen ma
den males med en
vernier kaliper.

2)

Visuell inspeksjon

sprekkdannelse,
skift bunnplaten
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7-7-5

Pnkt. Punkt Evalueringskriterier Inspeksjons- Tiltak
prosedyre
6. | 1. Misdannelse eller brudd | Skal ikke ha misdannelser | Visuell inspeksjon | Selv om det kun
eller brudd. er ett tilfelle av
misdannelse eller
J/ brudd, skift konisk
fjeer
P 2—6
S
2. Reduksjorﬁ motstand Motstand ma vaere minst Funksjonssjekk Hvis motstanden
8 500 g er lavere enn tillatt
verdi, skift den
koniske fjzeren
2—6
7. Slitasje som overskrider 5 %| Mal ved hjelp av Hvis slitasje pa

<30gs 6o 39gs ‘3gds ‘3gs J2||2PoN> 191nunpjhip

av normal starrelse er ikke
tillatt

maleinstrument
som en Vernier

trykkmutter over-
skrider tillatt verdi,

Caliper skift delen
3—1
2 Skader eller misdannelser Funksjonsfeil pa grunn av Funksjonssjekk og | Ved funksjonsfeil,

skader eller misdannelser
ma ikke aksepteres

visuell inspeksjon

betydelig skade
eller misdannelse
oppdages pa
trykkmutteren, skift
delen.

3—1

3, Slitasje eller skade pa
gjenger

Funksjonsfeil pa grunn av
slitasje, stotskader eller
misdannelser ma ikke ak-
septeres

Funksjonssjekk og
visuell inspeksjon

Ved funksjonsfeil,
betydelig skade
eller misdannelse
oppdages pa
gjengen, skift
trykkmutteren.
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7-7-6

Pnkt.

Punkt

Evalueringskriterier

Inspeksjons-
prosedyre

Tiltak

<30gs Bo 39as '3ggs '3gs JolPpow> Jonnunpily N

4. Slitasje eller misdannelse
i spor

=»

Funksjonsfeil pa grunn av
slitasje, stotskader eller
misdannelser ma ikke ak-
septeres

Funksjonssjekk og
visuell inspeksjon

Ved funksjonsfeil,
betydelig skade
eller misdannelse
oppdages i spore-
ne, skift trykkmut-
teren.

3—1

5. Manglende merke eller
maling pa merkelinje (sirkel)

En merkelinje som mangler
eller ikke er synlig er ikke
tillatt. Merkelinje med
manglende maling er heller
ikke tillatt

Visuell inspeksjon

Hvis merkelinjen
mangler, monter
en ny merkelinje
med manglende
maling skal skiftes
ut

<32gs 6o 3qgs ‘3ggs ‘3gs 49||apow> Jefjsuofsaidwoy;

“ SBE-SBBE-

—rAS SBbE-SBCE
S=15

1. Redusert kompresjons-  |En reduksjon i fri lengde pa | Sjekk visuelt (verni-| Hvis reduksjon i

kraft 3 mm eller mer er ikke tillatt | er kaliper eller ma- | kompresjonskraft

Modell illatt str.
| mm
SBBE- 0.8 25
SBE- 1 25
SBBE- 2 37
SBE- 2 37
SBBE- 3 46
SBE- 3 29
SBBE- 4 47
SBE- 4 46
SBBE- 6 73
SBE- 6 45
SBbE- 6 /3
SBCE- 7 73
SBbE-10 82

leblokk). Om det
oppdages avvik
under den visuelle
inspeksjonen ma
den males med en
vernier kaliper.

overskrider tillatt
verdi, skift delen.

3—2

2. Misdannelse eller brudd

Skal ikke ha misdannelser
eller brudd.

Visuell inspeksjon

Hvis en trykkfjeer
har misdannelser
eller brudd, skift
delen.

3—2

annjsRas  ©

Misdannelser, brudd eller
mangler

P

Skal ikke ha misdannelser el-
ler brudd, og alle settskruer
skal veere pa plass.

Visuell inspeksjon

Hvis settskruer
har misdannelser,
brudd eller man-
gler, skift

SBE-SBBE-
SBbE-SBCE
3—4

Hvis en settskrue knekker i et spor og ikke kan skiftes, skift trykkmutteren.
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7-7-7

Pnkt. Punkt Evalueringskriterier Inspeksjons- Tiltak
prosedyre
10. 1. Gienger 1. Slitasje pa ytre diameter | 1) Sjekk visuelt 1) Hvis slitasje pa
1) Slit j€ pay J Je p
= ltasje . . av skruen eller avik pa 5 % | (vernier kaliper gjenger
o 2) Skader eller tilstopping | gller mer av normal sterrelse| eller maleblokk). overskrider tillatt
g er ikke tillatt. Om det oppdages | verdi, skift skrubol-
L) 2, Funksjonsfeil pa grunn av | avvik under den vi- | ten.
s stotskader, suelle inspeksjonen

misdannelser eller tilstop-
ping ma ikke aksepteres.

ma den males med
en vernier kaliper.

2) Funksjonssjekk
og visuell
inspeksjon

2) Ved funksjons-
feil, betydelig ska-
de eller misdannel-
se pa skrubolten,

skift delen.
4—1
5—1

2. Kantbeskyttelse
1) Slitasje
2) Skader eller tilstopping

1) Slitasje pa 1 mm eller mer
i diameter er ikke tillatt

2) Skal ikke ha misdannelser
eller hakk.

1) Sjekk visuelt
(vernier kaliper
eller maleblokk).
Om det oppdages
avvik under den vi-
suelle inspeksjonen
ma den males med
en vernier kaliper.
2} Visuell inspek-
sjon

1) Hvis slitasje pa
gjenger overskri-
der tillatt verdi,
skift skrubolten.

2) Selv om det
kun er ett tilfelle
av misdannelse
eller hakk, skift
skrubolten.

3. Gjenget kant

1) Slitasje

2) Misdannelse,
hakk eller tilstopping

1) Slitasjebredde pa 5 mm
eller mer er ikke tillatt

2) Skal ikke ha misdannel-
ser, hakk eller tilstopping.

1)Sjekk visuelt
(vernier kaliper
eller maleblokk).
Om det oppdages
avvik under den vi-
suelle inspeksjonen
ma den males med
en vernier kaliper.
2} Visuell inspek-

sjon

1) Hvis slitasje pa
gjenger overskri-
der tillatt verdi,
skift skrubolten.

2) Selv ved kun ett
tilfelle av misdan-
nelse eller hakk,
skift skrubolten.

4—1
4—5
5

4. Bgyd misformet eller
sprukket skrue

[

——=

Skal ikke veere bayd eller ha
sprekker

Visuell inspeksjon,
magnetisk kontroll
og funksjonssjekk

Hvis en skrubolt
har boy eller

sprekkdannelser
ma delen skiftes
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7-7-8

Pnkt. Punkt Evalueringskriterier Inspeksjons- Tiltak
prosedyre
11. | Handtaket er misformet Spaken skal ikke ha misdan- Visuell in§pek§jon Ved misdannelse
eller mangler nelse. Spakenma veere pa | ©9 funksjonssjekk eller manglende
& plass. hendel, skift delen.
o
3
)
)
o
~
o
-l
(<] e — [
4—2
12 Misdannelser, brudd eller | Det skal ikke vaere noen Visuell inspeksjon | Hvis en segerring
* | mangler deformerte, gdelagte eller har mlsdannels.er
i manglende segerringer. eller brudd, skift
K delen. Hvis en
o Redusert funksjonsevne segerring mangler,
= monter ny.
o
2—4
3—3
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(8) Montering av endeplate pa skrubolt

@ Fjern ekstra smaremiddel med en klut.

@ Skru inn til platen dreier fritt. Montering er fullfert.
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8. Om vinkler ved lgfteoperasjoner

(1) Korrekte vinkler ved bruk av skruklype

Falgende restriksjoner for vinkler ved lafteoperasjoner vil vaere gjeldende avhengig av ar-

beidsforholdene.

Klemmevinkel

8.

Nar en gjenstand laftes og man ser
klypen fra siden, vil klypevinkelen
veere den vinkelen der apningsde-
lens senterlinje krysser horisontal
linje. Denne vinkelen begrenser
hvilken last som kan laftes.

Monteringsvinkel

G-

Nar en klype monteres pa en
gjenstand eller gjenstanden laftes,
vil monteringsvinkelen vaere den
vinkelen der en linje i rett vinkler
til kanten pa gjenstanden krysser
senterlinjen for tykkeste del av
klypens hoveddel.

Diagonal vinkel

Gs

Slynge med
vinkel

6.

Diagonal vinkel
i trepunkts loft.
Vinkel i diagonal
retning for fire-

Vinkelen der staltauene eller
kjettingene krysser hverandre
nar en gjenstand loftes.

Ved 4-punkts laft, nar klem-
mer posisjoners ved siden

av hverandre, er vinkelen en
laftevinkel.

Nar klypene er plassert overfor
hverandre er maks. vinkel en
skravinkel.

punkts lafting
(a) " | 2-punkts Iaft 4-punkts laft

Helli inkel p3 .

gjin::tgai‘g:nesop; Nar klemmer, under de rette
forholdene, plasseres pa rekke vil

skal loftes : R
vinkelen pa kanten eller gvre del

Gs av gjenstanden veere en hellings-
vinkel.
s
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(2) Tabell over slyngevinkler etter type

Folgende tabell viser vinkelbegrensninger etter type og modell. For optimal sikkerhet, ar-
beid alltid innenfor tillatt omrade.

.| Monte- . q
Klem- . o Lofte- Maks hellingsvinkel
Type Modell vinkel | M'n9s Sl vinkel pa objektet
vinkel
CA 62 8z | Ba 85 a

E.SL/SLE.RS/RSE |45 ~135| O*5 60 |60 30 60
Vertikal
Iopaale| SLT/SLTE 45~135| 0+5 | 60 |B0| 30 60
Kemmer| \NE. NE/NEE  |46~135| 0+5 | 60 |20| 10 60

NEC 45~135| Ox5 60 |20 10 60

G/GE. GT. GC, GD. GL. | A
ideveis. | AMS. VARVARE, Avn| O~ 45| O*5 | 80 30| 1o 60
S 0= 055 %0 [so] 15 | o
klemmer : :

HR. BM/BME 0~ 45| 0£5 60 |30 15 60

BMB 0~ 30| Ox5 60 |20 10 60
Skru- SBBE, SBbE, SBE |-90~90| 0+£5 60 |60 90 60
klemmer

SBCE 45~135| Ox5 60 |60 30 60

| A FORSIKTIG | Hvis det benyttes klypevinkel pa -90° er det fare for at klypen faller av under

sin egen vekt ved tap av belastning

9. Minimum tillatt diameter pa stalror

SBBE-O.8 | SBBE-2 | SBBE-3| SBBE-4 | SBBE-6 | SBbE-6
Type SBE- 1 SBE-2 | SBE-3 | SBE4 | SBE-6 | SBCE-7 |SBDE-10
Minste tillatte
i('::)* diameter »450 »550 | 550 | #550 | ¢600 | 800 | ¢ 1000
FORBUDT ﬂ
HANDLING
Svivelkjeft er Svivelkjeft er
pa utsiden av pa innsiden av
gjenstanden gjenstanden
73 M-



10. Eksempler pa bruk

1) Pa brobjelker, stdlrammer og anleggsomrader

Nar kjettin?(taljer/tal'er hen-
ger fra bjelker kan klypene

(a) Kan brukes for velt, brukes til & feste lafteutstyr
transport og sammenstilling -

av store enheter av formet til bjelkene.

I = Y e | |
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2) Skipsverft

a) Klypene kan brukes ved produksjon, (b) Kan benyttes for a stille elementer i
transport og sammenstilling av tverrgaende posisjon under sveising.

deler, og til a fjerne elementer med mis-
dannelser. Nar klemmene brukes i hayden
ma det festes en jigg til de, slik at de enkelt
kan fjernes. De er da like brukervennlige
som andre lgfteanordninger. Montering og
demontering av klemmen skal ikke fere til
problemer.

(Installering av bjelke)

(Korrigering av avstanden mellom bjelker)

3) Metallplater

(b) Kan enkelt brukes til a statte, transpor-
tere eller velte

arbeidsstykker med uregelmessig form som
f.eks. sylindere, rer og vinkelstykker.

(a) Kan brukes til a stotte, transportere og
trekke ut arbeidsstykker ved bearbeiding,
valsing eller baying.

OBS! Monter svivelkjeften pa innsiden av
et metallrgr. Veer oppmerksom pa minste
innvendige diameter. Pass ogsa pa at du
ikke hekter klemmehandtakene til laftekjet-
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11. Instruksjonsmanual

V4E
e

.(((f(((((,/

Spesielle instruksjoner ved bruk av skruklemmer

Models :

SBE,SBBE,SBbE and SBCE

r.d

L4

[

Lasne klemskruene, og
apne klemmens kjeft inntil
den er noe videre enn
tykkelsen pa stalobjektet
som skal laftes.

For inn kanten pa stalob-
jektet dypt inn i klemmens
kjeft

Sikre klemmen pa enheten
ved hjelp av klemskruen.
Ved stramming av klem-
skruen ma en ta spesielt
hensyn til 3 ikke tilte svi-
velkjeften.

Stram til klemskruen tilstrek-
kelig slik at fjzeren kan bygge
opp trykk i trykkmutteren slik
at denne gir et sikkert grep.
Strammemoment:

Se spesifisert strammemoment
som beskrevet i tabell for Spe-
sifikasjoner pa sider 10 og 12
denne instruksjonsmanualen.
Dobbeltsjekk at sjekklinjen

for sikkerhet (red ring) ikke er
synligg. Den skal forbli skjult
inne i hovedkroppen. Deretter
starter du lgfteoperasjonen.
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Ved bruk av disse modellene ma du omhyggelig lese tilhgrende instruksjonsma-
nual for eksisterende skruklemme som skal brukes for lafting (SBE, SBBE, SBbE,
SBCE). Pass pa at du forstar instruksjonene ordentlig. Du ma kun feste klemmer,
og utfere lafteoperasjoner etter at du helt har forstatt detaljene som er angitt i

instruksjonsmanualen for disse modellene.

1. Bruk av klemmer i henhold til regler for sikkerhetsfaktor i landet de skal
brukes i.
Du ma aldri bruke klemmene med feil sikkerhetsfaktor.

Sikkerhetsfaktor fire ganger eller mer iOkbgjektets vekt
SBE - 1 (25~50) 2.4
SBE- 2 (0~30) 3.8
SBE- 3 (5~30) 5.6
SBE- 4 (5~35) Ske
SBE- 6 (10~40) 13.8
SBBE-0.8 (0~25) 1.8
SBBE - 2 (0~40) 4.0
SBBE - 3 (0~40) 7.6
SBBE - 4 (&~35) 8.8
,,,,,,,,,,,, SBBE-6._(10~40) | _.........1858
SBBE-7.5 (10 ~40) 158
For vertical and horizontal lifting '
,,,,,,,,,,,, SBoE-6._(40-80) | ... 245
,,,,,,,,,,,, SBbE-10 (65~100) | ... 320
SBCE- 7 (20~80)
Only for vertical lifting 25.0

2. Hardhetsgrenser for materialene som skal lgftes (h)
HV85<h<320

3. Sikkerhetsfaktorer
Fire ganger eller mer, i forhold til basis arbeidslast (WLL)

4. Strammemoment for skruklemmer

Nar skruklemmer brukes ma de strammes sa mye du kan for hand, slik at momen-
tet er hgyre enn oppgitt strammemoment pa sider 10 og 12 i denne instruksjons-
manualen. Ettersom det er umulig @ male strammemoment med det gjeldende
sjekkmerket, ma du bruke en momentnakkel.
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5. Klembolter er klassifisert som endeutstikk typer eller
endeplate typer. Prov aldri a bruke disse om hverandre.

5-1. Endeutstikk type

5-1-1 Klembolten og endeseksjonen er integrert
5-1-2 Nar endeseksjonen av klemskruen blir slitt bort til den spesifikke verdien ma du
bytte ut klemskruen i seg selv.
5.2. Endeplate type
5-2-1 Klembolten og endeplaten er forskjellige deler
5-2-2 Endeplaten ma alltid veere festet til kanten av bolten.
5-2-3 Nar endeseksjonen til endeplaten blir slitt vekk til den spesifikke verdien ma du
bytte ut endeplaten (nar endeplaten kan byttes ut)
5-2-4 Klemskruer kan aldri brukes uten en endeplate.

Kant-
utstikk Endeplate, type
A A
= e | W] 100 | 4 P
| B B B B
Parts name Clamp screw Clamping bolt Pad Swivel jaw

A B A B |AalB|Ccl|aAal|B]C
SBBE-08 ( 0-25) 920P=21 96 | o9pol 90 [17.7]186| M8 |275(285] 15
SBE- 1 (25-50) - _
SBE: 2 (0-30 04p=2|124 |p24P=2[116 |21.7|233| M8
SBBE- 2 ( 0-40) ? e s e
R e N PN E

- . 32 P=3|134 [p32P=3|125 |275/26.3|M10

SBE- 4 ( 5-35) 50 |sas| 30
SBBE- 4 ( 5-35) ©36 P=4|137.5(036 P=4/ 1225 {31 |28 |M12 :
SBE- 6 (10-40) 038 P=4]1435| - N S e
SBBE- 6 (10-40) ] ) 60 |595/| 35
e $40 P=4[150,5/040 P=4 1465 |35 [315|M12
SBOE6(4080) (00 type) |44 P=4N175 |44 P=4/170 |38 |355/mia]
SBOE-6(40-80) (New type) (946 P=4[175 |p46 P=4|162.5 |395|355|M14 635 35
SBOE-10  (65-100) - - |o64P=4[1735 |56 |46 |M14|70 |745| 40
SBCE- 7 (20-80) 044 P=42075(p46 P=4/ 195 |395/36 |M14|60 |635) 35
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6. Strenge forhandsregler nar du bruker klemmeskrue

6.1 Klembolt, svivelkjeft, etc.

6-1-1 Nar en klemskrue med endeplate blir brukt ma endeplaten alltid veere installert.
6-1-2 Svivelkjeften ma ikke tillates & falle ut
6-1-3 Klemskruen skal rotere jevnt
Smer alltid klemskruen slik at strammemoment kan bli konvertert til
strammekraft.

6-1-4 Trykkmutter skal kunne bevege seg jevnt.

6-1-5 Hvis mutteren ikke beveger seg ordentlig, ma den smeres. De andre delene ma

alltid vaere til stede.

7. Slitasjegrense pa svivelkjeften og klemmeskruen

Slitasjegrensen for kanten av tennene som bergrer ‘
overflaten av objekt som skal lgftes er 0,5mm eller

mindre. % '
Nar slitasjen pa tennene er lik den spesifiserte slita-

sjegrensen pa svivelkjeften og klemmeskruen, ma !

den brukte delen erstattes med en ny for klemmen
brukes igjen.
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8. Feglgende ma sjekkes ngye nar man installerer klemmene pa et
objekt som skal Ioftes.

8.1 Tilgjengelig kapasitet og tilgjengelig tykkelse

8-1-1  Minimum tilgjengelig kapasitet er 1/5 av maksimal tilgjengelig kapasitet.
Eksempel: Nar maksimal tilgjengelig kapasitet er to tonn skal minimum
kapasitet veere 400 kg.

8-1-2  Sjekk av maksimal tykkelse av platene som skal laftes, ikke tving klemmene
pa et objekt som overstiger den maksimale spesifiserte tykkelsen.
Lefting av en stalplate som er tykkere enn den spesifiserte grensen er
forbudt.

8-1-2  Sjekk av minimum tykkelse av platene som skal laftes
Ikke loft et objekt hvis tykkelse er mindre enn den minimum spesifiserte
tykkelsen. (Veer oppmerksom nar du lgfter tynne stalplater.

8-2  Klemmene ber festes i optimale posisjo- I .:é:,
ner, avhengig av formen pé objektet som :ﬁ# A=A’
skal lgftes. G
Optimale posisjoner: Sjekk tyngdepunk-

tet like etter objektet som skal loftes er |
hevet over bakken. Fest klemmene i posi-
sjoner som ser ut til & veere tryggest.

8-3  Pass pa at klemmene settes in vertikalt
hele veien inn i halsen av apnings-
seksjonen. Sikre den deretter med
klemmebolten.

8-4 lkke bruk noen klemmer med materialer der
motsatte sider ikke er parallell ( som skraner
sammen)

Tx 11X

ALDRI
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9. Valg av de to lgfteoyer som brukes nar et objekt laftes.

9-1 SBBE modellen har to laftegyer 9-2 Nar du lafter flate stalplater ma du alltid bru-
Fronthull: Laftegye pa kanten av svivelkjeften ker senterhullet.
Senterhull: Laftesye i senter pa baksiden av
klemmen.

O

vEs (355E )

(SBCE)

Less than 307

Less than 30" T
x I

9-3  Veer ekstra oppmerksom nar du lafter formede stalplater. Bruk aldri feil lofteoye.

QO O wQ Qe

YES (55 ) (S8E)YES YES[SSBBBEE] (3B5E)vES vEs(S8bE)

SB Less than 30° Less than 30° [SBCE] [SBCE]
Less than 30° ¢ ¢ Less than 30° Less than 30
Vi

J

SBBE Less than 30° a O SBE
Nar et objekt skal loft \ e o)
ar et objekt skal loftes / SBBE [ e
fra bakken méa du bruke ‘ Eggg‘g YES |

det loftesyet som ikke
gir en forskyvning av
lasten.

9-5 Husk & fijerne klemmer etter
9-4 Lofte- og handtermgs- TNEVERT o sztef g hindterings.

operasjon er ferdig. Hvis
du skal fortsette & lafte og
handtere det samme objek-

utferes ved a bruke beg-
ge loftegyer pa samme

klemme samtidig.
tet og la klemmene veere

installert hvor de er, kon-
troller alltid igjen om klem-
mene er festet ordentlig og
etterstram klemboltene.
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@vrige forhandsregler

Memo

Alle detaljer som ikke er omtalt her er dekket av eksisterende instruksjonsmanual. Ved bruk av
disse klemmene ma du passe pa at du forstar alle detaljene i manualen, falger anvisningene,
og dobbeltsjekker alle sikkerhetstiltak.

Vi erkjenner ikke noe slags ansvar for feil bruk som ikke er angitt manualene
(SBE, SBBE, SBbE og SBCE) eller i denne ekstra manualen.
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Memo

tion manual.
 the manual,



Etterord
Denne manualen har blitt utarbeidet for & muliggjere korrekt og rutinemessig bruk
av disse klypene i lang tid. Vart mal er a forbedre sikkerheten og effektiviteten ved
dine arbeidsoperasjoner. Sikker bruk av lgfteutstyr oppnas ved a felge korrekte ar-
beidsprosedyrer, velge klemmer som egner seg for oppgaven og serge for korrekt
vedlikehold av lafteutstyret.
Informasjonen i denne manualen er ment for brukere som utferer standard lofte-
operasjoner. Det kan imidlertid skje at disse opplysningene ikke stemmer overens
med arbeidsforholdene pa din arbeidsplass (avhengig av arbeidet som utferes), og
vi ber deg kontakte oss dersom du er i tvil angaende anvisninger i manualen eller
hvis du finner feil i vare beskrivelser.
Utgitt av: Eagle Clamp Co. Ltd.

Otemae Center Blgd.

11F, 1-2-15 Otemae, Chuo-ku

Osaka 542-0012. Japan

Forste utgave utgitt: 8. november 2006

Tiende utgave utgitt: August, 2019

Antall kopier: 3000 kopier

Identifiseringskode: M-50 tiende utgave

* Reproduksjon av hele eller deler av denne manualen er ikke tillatt uten skriftlig
forhandsgodkjennelse.

* Innholdet i denne manualen kan endres uten varsel.

* Vi har gjort alt vi kan for a sikre at innholdet i denne manualen er korrekt. Hvis du
er i tvil angaende veiledning eller tallverdier i manualen, vennligst kontakt butikken
der du kjepte produktet eller skriv til oss pa adressen over.

* Veer oppmerksom pa at siden det er en rekke variabler vi ikke har kontroll over
kan vi ikke holdes ansvarlig for resulatatet av bruk av disse klypene, selv nar
instruksene i manualen fglges og uansett om vi er blitt fortalt om eventuelle omra-
der som ma korrigeres.

* Veer ogsa oppmerksom pa at vi ikke kan yte noen kompensasjon som et resultat
av felgefeil eller andre problemer, selv om arsaken er et resultat av at instruksene i
denne manualen er fulgt.

* Produktdesign og spesifikasjoner kan endres uten varsel.

* Denne manualen er ment a dekke Eagle Clamp produkter som er i produksjon
ved printdato, som beskrevet pa baksiden av omslaget.. For opplysninger angaen-
de nyere klemmer eller andre typer lafteutstyr kjopt eller denne datoen, vennligst
kontakt oss.
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