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1 Introduksjon

Denne bruksanvisningen er utviklet i samsvar med krav satt i maskinforskriften. Bruksanvisning gjelder for
lzfteredskap av staltau med strekkfasthet 1770 eller 1960 N/mm?. Med eller uten kause, topplakke, Iaftehode, kroker
eller sjakler.

Bruksanvisningen gjelder bare for staltauredskaper produsert av:
Kolos Lifting AS

Skvadronvegen 29

4050 Sola

Loftereskap av staltau som er omhandlet i denne bruksanvisningen er beregnet for laft av utstyr, og brukes mellom
krankrok og last.

Det produseres staltau med 1-, 2-, 3-, og 4 parter, med eller uten forlgper, inkludert casingsling. Redskapene kan
veere produsert iht. maskinforskriften, NORSOK R-002 og/eller DNVGL-ST-E271. Produksjonstandarder vil man
kunne identifisere pa samsvarserklaering, sertifikat og merkebrikke (se seksjon 1.2 merkeplate).

Anbefalingene i denne handboken skal ikke ha forrang over virksomhetens eksisterende sikkerhetsregler og -
regelverk eller OSHA-regler. | tilfelle konflikt mellom en regel i denne handboken og en tilsvarende regel iverksatt av
gjeldende firma, skal den strengeste regelen ha forrang. Grundig innsikt i informasjonen i denne handboken bear gi
bedre forstaelse av sikre arbeidsrutiner og dermed stgrre sikkerhetsmargin for personer og utstyr.

Det er eierens/brukerens ansvar a montere, bruke, inspisere og vedlikeholde produktet i henhold til alle gjeldende
standarder og regelverk. Dersom produktet monteres som en del av et laftesystem, er det ogséa eierens/
brukerens ansvar a overholde gjeldende standarder for andre utstyrstyper som benyttes.

Bare autorisert og kvalifisert personell som har lest og vist forstaelse av denne handboken og stettende
dokumentasjon, og som er kjent med korrekt bruk av produktet, bgr fa lov til a betjene dette utstyret.

Figur 1: Fra venstre: 4-part sling med forlgper, 3-part sling og 1-part sling.
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1.1 Forkortelser og definisjoner

Arbeidsvinkel — Vinkel mellom legg og vertikal linje.

d — Staltauets diameter

DNVGL - Klasseselskap

DNVGL-ST-E271 — Standard for sertifisering av offshorekontainere.
EWL — Effective Work Length (Arbeidslengde, eller legglengde)
NORSOK R-002 — Standard for Igfteutstyr petroleumsindustri

WLL — Work Load Limit (Starste tillatte arbeidslast)

Figur 2: Arbeidslengde

1.2 Merkeplate

Staltauredskap blir levert med en av tre forskjellige type merkinger eller merkeplater.

Redskaper levert iht. maskinforskriften, som ogsa definerer minimumskrav for alle redskaper, vil ha minimum felgende
merking:

Merke for & kunne identifisere produsenten, Kolos.

Serienummer eller batchnummer, for & kunne identifisere dokumentasjon med redskap.

Tillatt arbeidsbelastning, WLL ved angitt vinkel.

Antall parter og starrelse pa forlgper og redskap.

CE-merke.

Produksjonsdato.

Redskaper levert iht. NORSOK R-002 vil ha fglgende tilleggsmerking:
o Definerende tekst: ONBOARD eller OFFBOARD (OFFSHORE) ut i fra tiltenkt bruk.

Redskaper levert iht. DNVGL-ST-E271 vil ha fglgende tilleggsmerking:

e Operasjonsklasse R30, R45 eller R60.
e ID pa sjakler.
e DNVGL-ST-E271

Figur 3A og 3B viser merkeplate for ordinaere staltauredskaper, figur 4A og 4B viser merkeplate for staltauredskap
levert int. DNVGL-ST-E271 og figur 5 viser hvordan staltau er merket pa las. Merking av las utfgres normalt ikke, men
gjeres etter foresparsel fra kunde.
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CE-merke.
R ‘ ¢ wmm== | Antall parter.
Forlgper antall legger. N e ] P
forlaper.

Tillatt vinkel mellom part
og vertikal linje.

Serienummer.

Produksjonsdato
og/eller kontrolldato.

Tillatt arbeidsbelastning
(WLL = Work Load Limit).

Figur 3B: Bakside av merkeplate.

Identifikasjonsmerke
for produsent.

Figur 3A: Hovedside av ordinaer merkeplate iht. Maskinforskriften eller NORSOK R-002.

Definerende tekst:
ONBOARD eller
OFFBOARD
(OFFSHORE).

Eventuell prosjektspesifikk
merking.
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CE-merke.
Antall parter forlaper Operasjonsklasse,
i krysset av for aktuell
klasse.
Diameter staltau forlgper.
Antall parter.
Diameter staltaupart.

Tillatt vinkel mellom
part og vertikal linje.

Identifikasjon av
produsent.

ID pa sjakler og dato for
produksjon og/eller
kontrolldato.

Sertifikathummer

Figur 4A: Forside av merkeplate iht. DNVGL-ST-E271.

Figur 4B: Bakside av merkeplate.

Tillatt
arbeidsbelastning.

Unik Identifikasjon.
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Definerende tekst: ONBOARD Tillatt _
eller OFFBOARD (OFFSHORE). arbeidsbelastning

Sertifikatnummer og ID-nummer

Produksjonsdato. CE-
Maned.Ar. merke

Identifikasjon av produsent.

Figur 5: Merking pa las.

1.3 Opplaring

Personell som skal bruke lgfteredskaper skal ha kyndig oppleering i riggemetoder etter lokale bestemmelser, lover og
regler. Erfarne riggere skal pase at oppkobling av lgftereskaper blir utfgrt iht. anerkjente retningslinjer.

Arbeidstilsynets regler og forskrift skal veere kjent for utevende personell.

| tillegg méa brukeren sette seg inn i disse instrukser far bruk.

2 Brukerinstrukser
Lofteredskapets kapasitet og utforming skal velges slik at det star | forhold til den last som skal handteres, og til
gripepunkter, lagftegye og veerforholdene, samt at det mé tas hensyn til metoden for stropping og anhuking.

Kapasitet, eller WLL angis i sertifikatet for alle staltauredskaper. Distribuerte tabeller, gjengitt fra standard EN 13414-1
gir standardverdier for tillatte arbeidsbelastninger for staltauredskaper (Se eksempel figur 6). Hvis redskapet er
produsert iht. eller for bruk offshore eller maritimt (iht. NORSOK R-002 eller DNVGL-ST-E271), er ikke disse tabellene
gjeldende. Kapasiteten vil alltid veere oppgitt i sertifikat eller bruksattest.

Lofteredskaper leveres alltid med felgende dokumentasjon:

e Brukermanual.
e Samsvarserkleering.
e Sertifikat eller bruksattest.

| tilfeller hvor lafteredskapet er designet for en spesiell Igfteoperasjon kan det ogsa medfalge en tegning over
riggearrangement. Hvis lgfteredskapets legger ma kobles til lasten pa en bestemt mate, som ved for eksempel
usymmetrisk last, vil referanser til tegning veere gitt i sertifikat og merket pa redskapets legger.

Det ma gjeres neye betraktninger rundt det operasjonelle temperaturomradet redskapen benyttes i. Dette er vanskelig
i praksis, men undervurdering av makstemperaturer ma unngas.
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LOFTETABELL FOR STALTAUSTROPPER

Tillatt arbeidslast (WLL) i tonn i samsvar med EN 13414-1 Utferelse: Blote eyer og presslaser

e Lifting & 3 Vied snaret [ Uform € Ved snaring reduseres | | Sthltautype 6x 19, 6x 38 05 8 x 36
lﬂ Lifong & Satw Y | Fomsidet metiom stiltavets arbeidslast angitt for rett | |Strekkfasthet 1770 Nimm®
u,amu!w{d:wlnsmns ) ag vinkler med 20% WLL ! type kjeme
TH. 32809606 |, Db 6|l oWl clakiorn gy | f—TreC WP KjOrTH —
T Eor. 10 a0 =D 00 o | | FC sFiberkjerne | IWRC =Stilkjerme
Dia EM STROPP TO STROPPER TRE- OG FIRE STROPPER
o) Rett Snaret | U-form | Lo 0 <f<d5 45 - (= 60° 0" < < 45° 45 - 1= 60°
] Q| [Be-3rg | | i o | [3 ||k [§ ] 1 i ]
U 8 u o b8 s .8 [ 8
& " JaNF- 0| ¢|ﬁ o
8| 0,7| 0,75 05|06 14 1,5 1,2 1,21 0,9 1,0| 0,7| 0,8 0,7 0,7| 0.5 06 1,5 1.5 1,2| 1 0 1,1 0,8 0.8
10110 11 (08|08 21| 23 18] 1.9 1,5 1,6 1.2 1.2] 1,00 11| 0.8 0.9 2.2 24 1.8 1.9 '1,5 1,7 1.2] 1.3
1201,5 | 1,7 [12]13] 31| 34 26| 29 21 23] 1,7 1.8 1,5 1,7] 1.2] 1,3] 3.3] 3.5 26| 28 23 25 1.8 2.0
14| 21| 22 (17|18 42 45 36| 38 3,00 31| 24| 25 21| 22/ 1,7 1,8 43| 4.8/ 34| 3.8 3,1 34 25 2,7
16| 27| 3.0 |21(24 | 54) 60 46| 51| 3.8 4.2 3.0| 3.3| 2,7 3.0 21| 24| 56 6.3 4.5 50 4.2 45 3.3 3.6
18| 34| 3,7 |27|29| 68| 74| 57 48| 52| 3.8 41| 34| 3,7 2,7 7.2| 7.8 57| 6,2 5.2 56 4,1 4,5
20| 4,3 | 4,6 (34|36 87 82| 74 6,0 6,5 4,8 5.2| 4,3 4,6 3.4 98 7,2| 7.8 65| 6,9 52 55
22152 | 56 |41(45104/11.3]| 88 7.2 7.8 57 6,2] 52 56 41 118 88| 94| 7.8 84 62 6.7
24| 6,3 | 6,7 | 50|53 [126134}10.7[11.4| 8:8] 9.4) 7.0| 7.5| 6.3] 6,7 5.0 5/14,0110,8/11,2| 9.4/10,0 7.5 8.0
26 7.8/ 5,7 0/16.512.0 11,5 5,3 9,2
28 4| 9,00 6,7 19,0/14,4
32 Q11,8 8.8 5250188

s loftekapasiteter - EN STROPP e loftekapasiteter - TO STROPPER
OBE! Les altid produsentens bruksanvisning om sdker bruk, vediikehold og kontroll WLL for stropper med fiberkjema gjelder for temporaturer fra - 40°C @ +100°C

Figur 6: Loftetabell for staltaustropper (Hentet fra: https://Isi-bok.no/)




Kolos

Doc. Number
KL-MA-021

Page 9 of 17

Bruksanvisning for staltauredskap
ORIGINAL BRUKSANVISINING

2.1 Begrensninger

2.1.1 Tillatte operasjonelle temperaturomrader

100% WLL:
e  Aluminiumlas, fiberkjerne: -40°C - 100°C
e  Aluminiumlas, stalkjerne: -40°C - 150°C
o Stallas, fiberkjerne: -40°C - 100°C
e Stallas, stalkjerne: -40°C - 150°C

90% WLL:
o Stallas, stalkjerne: 150°C - 200°C

75% WLL:
o Stallas, stalkjerne: 200°C - 300°C

65% WLL:
o Stallas, stalkjerne: 300°C - 400°C

Ikke bruk ved temperaturer over 400°C
Det ma aldri sveises i staltau eller bruke staltau som jord for sveiseelektroder.

Ved bruk av staltauredskaper i temperaturer under -40°C skal man radfgre med produsent.

2.1.2 Tillatte ba@yningsdiametre, og innvirkning pa WLL

Ved reduksjon av bayningsidameter vil WLL begrenses. Hvis for eksempel staltauet bayes rundt et rar som har
samme diameter som staltauet vil man ha en reduksjon av WLL pa 50%. Se figur 7 for illustrasjon og tabell 1 for

utfyllende informasjon om minimum bgyediameter.

100% 85% 80% 70% 65%

Figur 7: Beyningsdiameters pavirkning pa WLL.

Staltaustropper skal aldri tvinges over en krok eller bolt med en diameter som er st@rre enn gyets naturlige bredde.

Den naturlige gyebredden er vanligvis halvparten av gyelenden. Tabell 1 viser minimumsverdier for

bayningsidameter. Disse verdiene vil normalt ikke medfgre nedjustering av stroppens lgftekapasitet. Spleisen eller

lasen skal aldri utsettes for bgyning.
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Tabell 1: Minimum bgyediameter

Type staltaustropp Normalt bruk

1-part stropp belastet i gye:

1. Vanlig 6-slatt staltau: 3xd

2. Kabelslatt staltau: 4xd
1-part stropp belastet utenfor gye:

1. Vanlig 6-slatt staltau: 6xd

2. Kabelslatt staltau: 6 xd
Grommet eller endelgs stropp:

1. Vanlig 6-slatt staltau: 7xd

2. Kabelslatt staltau: 8xd

2.1.3 Andre forhold
NB: Andre forhold som f.eks. miljg, som ikke er beskrevet i denne manual kan ogsa medfere reduksjon av
WLL.

Staltauredskaper far ikke benyttes i etsende miljger, eller nedsunket i kjemikalier. Ved lgfting i etsende miljger skal det
benyttes dedikerte Iafteredskaper utviklet for formalet.

Snaring av stéltau rundt last medfarer en reduksjonsfaktor pa 0,8.

2.1.4 Tenkelig feilbruk
Falgende avsnitt gir en liste over tenkelig feilbruk. Listen ansees ikke som uttammende.

Kroker og legger skal monteres i naturlig retning, unnga & fa vridning pa enkeltlegger eller krysse legger.
Det ma aldri sveises i staltau eller bruke staltau som jord for sveiseelektroder.

Staltauredskaper ma normalt ikke brukes ved lavere temperaturer enn -40°C.

Staltauredskaper ma ikke brukes ved temperaturer over 400°C.

Minste beyediameter ma respekteres.

Skarpe kanter medferer hgy punktlast, og ma unngas.

Staltauredskaper ma ikke brukes til & lgfte laster som er hgyre enn angitt WLL.

Ga aldri under hengende last.

Staltauredskaper er normalt ikke laget for & Igfte personell.

Veer obs pa a ikke ha hverken for liten (under 15°) eller for stor (over 60°, eller angitt merking p& merkebrikke)
arbeidsvinkel.

Alltid lgft en kjent last.

e Ved lgfting av last, posisjonere personell i sikker sone.

Alltid utfgr forsiktig oppstramming og pravelast, bade for a verifisere riggemetode, men ogsa for & verifisere
distribusjon av last i |gftet objekt.

Forsikre om at landingsomrade har tilstrekkelig kapasitet for lasten.

Alltid forsikre om at krok er plassert over tyngdepunkt pa lasten far den Igftes, for & unnga svingende last.
Aldri monter en krok i laftegye som er for stor for gret. Lasten skal hvile i bunn av krok.

Aldri tving for stor Igftehoder eller toppringer inn i for sma kroker. Laten skal hvile i bunn av krok.

Aldri sidelast hverken kroker, ringer, kauser eller laser.

Koble alltid staltauredskaper i godkjente punkter for lgfting.

Bruk styretau ved behov, for & unnga rotasjon i lasten.

Forsikre om at sjakler alltid er korrekt montert etter produsentens bruksanvisning.

Aldri rigg staltauslinget slik i sjakkel eller krok at det kan rotere. (se figur 8).

Aldri bruk knute for & korte inn et staltausling eller staltauredskap.

Aldri vri staltausling rundt en krok.

Veer OBS pa minste bgyediameter ved snaring og generelt.
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e Aldri bruk en staltauklemme for & lage et 2-part staltauredskap ut av et 1-part staltausling.

————

Figur 8: Feil rigging av sjakkel.

2.2 For-bruks-sjekk

Det skal alltid gjennomfares farbrukssjekk ved bruk av lgfteutstyr. Denne kontrollen skal forsikre at redskapet er ok for
bruk, og ikke har blitt pafart skader eller forvitring siden sist gang det ble benyttet. Lagret utstyr kan ha fatt skader som
felge av miljg og andre ytre pavirkninger. Redskapet kontrollers for &penbare tegn pa skader. Ved minste tvil om
redskapets tilstand skal dette tas ut av drift og sakkyndig kompetanse kontaktes for & fa utfert en grundigere kontroll.
Dersom merkebrikken har falt av, skal redskapet tas ut av bruk. Unik ID-merking i 1&s pa redskapene gjgr at produsent
kan utstede ny merkebrikke. Staltauredskapet undersakes for feil listet opp under. Dersom noen av punktene blir
oppdaget skal redskapet tas ut av bruk, og sakkyndig virksomhet kontaktes for grundig undersgkelse av redskapet.

e Manglende merkebrikke eller ID-merking med knytning til sertifikat.
o Slitasje, forvridning av kordeler, sprekker i endefester eller Ias.

o Slitasje og skader i eventuelle kroker, toppringer eller Igftehode.

e Flere tradbrudd over konsentrert omrade.

e Grove knekkskader, staltaukjernen kommer ut av staltauet.

o Betydelig staltauslittasje.

e Korrosjonskader.

e Varmeskader.

Lofteredskaper er underlagt myndighetskrav til periodisk kontroll (minst en gang per 12 maneder, eller kortere hvis
lokale krav tilsier det), fra sakkyndig virksomhet. Se avsnitt. 3.2 for periodisk vedlikehold og inspeksjon.

2.3 Installasjon og bruk

Ved bruk av 2-, 3-, og 4-part staltauredskaper ma tilkoblingspunktet pa lasten og redskapskonfigurasjonen velges slik
at riggingen meter de tillatte arbeidsvinkler som redskapet er sertifisert for. Arbeidsvinkler lavere enn 15 grader ber sa
langt det lar seg gjere unngas, da lave vinkler representerer en vesentlig hgyere risiko for a fa laftet i ubalanse. Slike
lave vinkler utgjer ogsa en fare for at faerre legger enn tiltenkt opptatte den fulle belastning. Nar det skal Igftes laster
der det er ngdvendig & ha en rigging med slike lave vinkler, bgr dette tas hensyn til ved dimensjonering.

Pa samme mate er det viktig & pase at redskapets gvre toleranse heller ikke blir brutt. Strekkraften i redskapet aker
betraktelig ved heyere arbeidsvinkler. Staltauredskaper ber ikke benyttes med arbeidsvinkler starre enn 60°. Det ma
alltid pases at lasten som Igftes er i stand til & motsta de horisontale kreftene som oppstéar ved lgfting der redskapet
har hgy vinkel.
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Staltauredskapets legger ma monteres retter og uten vridning rundt egen legg eller andre legger.

Ved montering av staltauredskaper i krankroken ma man forsikre seg om at det er tilstrekkelig klaring til staltauet og at
dette ikke blir utsatt for klemskader. Aldri press, hamre eller kil et staltau pa plass i krankroken eller til lasten. Hvis det
ikke er nok plass i krankroken for & montere staltauet, benytte en sjakkel mellom krok og staltau eller benytt et
staltauredskap tilpasset krankrokens stgrrelse.

Der staltauet kommer i direkte kontakt med lasten kan det veere ngdvendig & benytte beskyttelse for & hindre gnag pa
staltauet og lasten. Staltauet er saerlig utsatt der gnag oppstar grunnet skarpe kanter. Kantbeskyttelse fgr benyttes i
slike tilfeller.

Far man starter en lgfteoperasjon, er det viktig & pase at lasten er fri til & bevege seg, og ikke er boltet fast i
underlaget eller pa annen mate hindret.

Det forutsettes at tilkoblingspunktet for kroken er direkte over tyngdepunktet til lasten. Det er viktig at kranoperater er
bevist pa dette og posisjonerer krankroken korrekt fgr lasten blir Iaftet. Feil plassering av krok over last vil resultere i at
lasten forskyver seg horisontalt og kan fgre til farlige situasjoner.

Stram rolig opp staltau redskapet for a verifisere at det er riktig montert og at man ikke forarsaker nykk i hverken
staltauredskapet eller last.

Ved bruk av flerpart staltauredskaper med krok, pase at kroktuppene vender utover. Staltau skal aldri surres rundt en
krok.

2.4 Oppbevaring

Nar lgfteredskaper ikke er i bruk bgr disse oppbevares pa en dedikert plass. Redskapene bar ikke bli liggende pa
bakken der de kan bli gdelagt. Dersom redskapene skal sta i lengre perioder uten bruk, bgr de renses, tgrkes opp og
preserveres. For & beskytte mot korrosjon kan redskapene oljes lett.

3 Vedlikehold- og inspeksjonsinstrukser

3.1 Daglig vedlikehold og inspeksjon
Se ogsa 2.2 Fgr-bruks-sjekk.

Far og etter bruk ber staltauredskapet undersgkes for feil listet opp under. Dersom noen av punktene blir oppdaget
skal redskapet tas ut av bruk, og sakkyndig virksomhet kontaktes for grundig undersgkelse av redskapet.

e Manglende merkebrikke eller ID-merking med knytning til sertifikat.
o Slitasje, forvridning av kordeler, sprekker i endefester eller Ias.

o Slitasje og skader i eventuelle kroker, toppringer eller |lgftehode.

e Flere tradbrudd over konsentrert omrade.

o Grove knekkskader, staltaukjernen kommer ut av staltauet.

o Betydelig staltauslittasje.

e Korrosjonskader.

e Varmeskader.

Lafteredskaper er underlagt myndighetskrav til periodisk kontroll (minst en gang per 12 maneder, eller kortere hvis
lokale krav tilsier det), fra sakkyndig virksomhet. Se avsnitt. 3.2 for periodisk vedlikehold og inspeksjon.
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3.2 Periodisk vedlikehold og inspeksjon

Eier av lgfteredskapene er palagt a ha tilgjengelig sertifikat eller bruksattest, samsvarserkleering og brukerveiledning
skrevet pa brukerens morsmal. Dette verifiseres under periodisk kontroll. Etter utfart kontroll skal eier ta vare pa de
kontrollrapporter som blir utstedt for redskapene.

Ved periodisk kontroll skal punktet lister under avsnitt 3.1 kontrollers i tillegg til liste under.

Falgende punkter gir grunnlag for reparasjon/kassasjon:

Merkebrikke mangler eller informasjon er utydelig.

Laser eller terminaler er slitte, bayde eller sprukne.

Kroker, toppringer, Igftehode eller kauser viser tegn til overbelastning eller andre skader.

Reduksjon i diameter, staltauslittasje (7,5% av nominell staltaudiameter).

Overskredet antall tilfeldige tradbrudd langs staltauet, se tabeller i ISO 4309.

3 konsentrerte tradbrudd ved siden av hverandre i samme kordel

Kink, klemskade, vridning, fuglebur eller Igftede kordeler som gjgr kjerne synlig.

Korrosjonskader.

Varmeskader.

Individuell legglengde overskrider sterste lengde av 2 x d eller 1% av nominell lengde oppgitt i sertifikat.

For symmetriske lgfteredskaper: Legglengder innbyrdes i Igftereskaper overskrider stgrste lengde av 1,5 x d
eller 0,5% av nominell lengde.

Krokenes mekanismer fungerer ikke slik de skal.

Staltauredskaper levert med presslaser som er av typen kone, ma inspiseres gjennom inspeksjonshull. Hvis
doende ikke er synlig i inspeksjonshull skal legge repareres/kasseres (Se figur 9).

Figur 9: Inspeksjonshull
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3.2.5 Krokmal og kasserings grunnlag
Ved bruk eller overbelastning kan kroken med tiden fa varige deformasjoner. Det er tillat med noen deformasjoner
men ikke over hva som er beskrevet i tabellen (figur 10 og 11) under. Dette skal kontrolleres som et minimum ved

arlig / periodisk kontroll.

Vaier sling eller forlapere leveres normalt med kroker fra Gunnebo om ikke annet er spesifisert i sertifikat. Den
aktuelle kroken identifiseres ved nummeret i tabellen som skal stemme overens med nummeret pa den aktuelle
kroken. Stemmer ikke disse numrene kan ikke verdiene i tabellen brukes. Kontakt da KOLOS Lifting as for mer

informasjon.

Storlek Max A{mm) Max B [mm)
BK-6 22 35
BK-7/8 27 45
BK-10 3.0 6,0
BK-13 33 70
BK-16 4.0 9,0
BK-18/20 55 0.0
BK-22 6,0 11,0
BK-26 B,5 12,0
BK-28 7.0 13,0
BK-32 7.0 13,0

Figur 10: Kasseringskriterier for Gunnebo kroker




Kolos

Eifml\t(r)r;t;er Page 15 of 17

Bruksanvisning for staltauredskap
ORIGINAL BRUKSANVISINING

Viktige rad for sikker bruk

» Vaer observant pa temperaturforhold som kan pavirke » Ma ikke varmebehandles.
arbeidslastkapasiteten (WLL, Working Load Limit)

» Ma ikke utsettes for syrer.
» Hev og senk lasten jevnt - unnga rykk.

» Skarpe kanter og metallspon ma fiernes.
»  Bruk utelukkende originale Gunnebo reservedeler. » Ved planlagt hyppig bruk opp mot makeimal arbeidelast

» Den oppgitte maksimale arbeidslasten (WLL) ma aldri (WLL) anbefales det at man gar opp en dimensjon.
overskrides.

Instrukser for inspeksjon

Utfer inspeksjoner regelmessig. Inspeksjonene mé utfares av
sakkyndig personell som har fatt egnet opplzering (G11 el.
tilsv.), kvalifisert gjennom kunnskap og praktisk erfaring, og
med instruksjoner for & gjennomfare de pakrevde tester og

S
undersekelser. Vaer pa utkikk etter:
» komponenter som har hakk, er beyde, slitte eller Size  Max A(mm).  Max. B (mm).
forlengende; B 22 35
718 27 45
» kraftig rust; 10 ' 6
13 33 7
» slitasjemerker og sprekker; 18 :
20 55 10
» utvidelse av hull og &pninger.
» Maks. dpning mellom krok og sperreleppe, ref. i
tabell. For Griplatch-kroker males apning A som » Enlarged hole and throat openings.
anvist pa illustrasjonen til heyre. B-malet kommer kke ~ » If any components show faults from the above
til anvendelse for Griplatch-kroker. inspection, it must immediately be removed from
service.

Figur 11: Utvidet informasjon om kasserings grunnlag for krok.
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4 Kopi av samsvarserklaring

Samsvarserklaering

DECLARATION OF CONFORMITY

Kolos

| samsvar med Maskindirektivet 20068/42/EC, vedlegg Il (A) og tillegg
According to the EC-Machinery Directive 2008/42/EC, annex Il (A) and amendments

Produsent: Koles Lifting AS Org no:
Producer: Skvadronveien 28
4050 Sols
Eier: Prosjekt: Na
Owner: Project:
Prosjektnr.: Ns Produksjonsar: [2018
| Project no.: Production year:
VitWe Kolos Lifting AS

Skvadronvegen 29, 4050 Sola

Erklserer som st felgende produkt er konstruert og bygget i henhold til: Forsknft om Maskiner FOR-2009-05-20-544
Declares that the product is constructed and built after: Directive 20068/42/EC on Maxhinery

| Modell: 2 stk Staltau stropper Serie nr.:

Harmoniserte standarder/ Harmonized standards:

Stiltau / Steel wire rope NS-EN 12385-1.34
Dimensjonering / Design NS-EN 134141
Endeavsiutninger / End inations NS-EN 13411134

Nawn og soresse pd den fysiske eder jurigiske person | EGS-omraoet som har fulimaic tY 8 utferaige tekniske ookumentasion:
Name and S00ess of Suthorized person for the configuration of the declaration documents:

Firma/Compsany: Kolos Lifting AS Date: 18.06.2018

Competent Person

Fullt navn og identifikasjon av person som er bemyndiget pa vegne av importar / produsenten
Full name and identification of the person empowered to sign on behslif of the importer / manufacturer
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. 2]
Samsvarserklaring O
DECLARATION OF CONFORMITY O
\/
p—
| samsvar med Maskindirektivet 2008/42/EC, vedlegg |l (A) og tillegg
According to the EC-Machinery Directive 2008/42/EC, annex Il (A) and amendments
[Produsent: Kolos Lifting AS Org no:
Producer: Skvadronveien 28
L 4050 Sols
Eier: Prosjekt: Ns
Owner: Project:
Prosjektnr.: Ns Produksjonsar: |2018
| Project no.: Production year:
VilWe Kolos Lifting AS

Skvadronvegen 29, 4050 Sola

Erkleerer som st felgende produkt er konstruert og bygget i henhold til: Forskrift om Maskiner FOR-2009-05-20-544
Declares that the product is constructed and built after: Directive 2008/42/EC on Maxhinery

Modell: 4 part Staltau lofteredskap Serie nr.:
4 leg Wirerope lifting slings Serial no.:

Harmoniserte standarder/ Harmonized standards:

Stiltau / Steel wire rope NS-EN 12385-1.3.4
Dimensjonering / Design NS-EN 134141 / EN 120792
Endeavsiutninger / End terminations NS-EN 13411-1,34
Topplokker og Isftehader / Masterlink & Masterfink assembliy NS-EN 1677-4
Sjakler / Shackles® NS-EN 13889

*Anses som del av redskapen der disse er permanent last fast'udemonterbare.
*Considered part of equipment when permanent secured.

Navn og sovesse pd den fysiske eler juriaiske person | EGS-omraoet som har flulmake tf 8 utferaige tekniske ooKumentasion:
Name and S00TESS of UhOrzed person for the Configuration Of the OEC/aration JoCUMEnts:

Firma/Compsny: Kolos Lifting AS Date: 19.06.2018

Competent Person

Fullt navn og identificasjon av person som er bemyndiget pa vegne av importer / produsenten
Full name and identification of the person empowered to sign on behslf of the importer / manufacturer



